Karta Techniczna Produktu
HEMPEL'S LIGHT PRIMER 45551

HEMPEL

45551: BAZA 45559: UTWARDZACZ 95360

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Wiasciwosci:

Dostepnoscé:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czegsci state, % obj.:
Wydajnos¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:

Gestosc:

Sucha na dotyk:

Sucha do szlifowania:
Petne utwardzenie:

Zawartos$¢ L.Z.0.:
Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania skfadnikow:

Metoda naktadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):

Przydatnos¢ mieszaniny
(natrysk ):

Przydatnosé mieszaniny
(pedzel):

Srednica dyszy:
Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Sierpien 2016

HEMPEL'’S LIGHT PRIMER 45551 to dwusktadnikowy, grubopowtokowy podktad epoksydowy na bazie
rozpuszczalnika. Przeznaczony do ochrony przed powstawaniem pecherzy osmotycznych na
powierzchniach z wtdkna szklanego oraz ich naprawy. Zapewnia ogding ochrone przeciwkorozyjna.

Odpowiedni do stosowania na powierzchnie z wtdkna szklanego, stali, aluminium i sklejki. Do uzytku
wewnetrznego i zewnetrznego, nad i pod linig wody.

Zapobiega takze powstawianiu pecherzy osmotycznych w poliestrze wzmocnionym wiéknem szklanym
oraz usuwa je.

Wymaga potwierdzenia.

11630*/ Szarawobiaty.

Matowa

49 +1

8.2 m?/dm? [328.8 sq.ft./US gallon] - 60 mikronow/2.4 milicale
24 °C [75.2 °F]

1.3 kg/dm?® [10.9 funty/galon USA]

3 godzina/godzin 20°C.
6 godzina/godzin 10°C/50°F.

48 godzina/godzin 20°C.
4 dzien/dni 10°C/50°F.

7 dzien/dni 20°C.
14 dzief/dni 10°C/50°F.

437 g/l [3.6 funty/galon USA]
3 lat(a)

* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg
Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

45551
BAZA 45559: UTWARDZACZ 95360

2 : 1 objetosciowo Wymiesza¢ baze, dodac srodek utwardzajgcy i wszystko razem potgczyé, dobrze
mieszajgc. Wymieszang farbe pozostawi¢ na kilka minut, aby przed zastosowaniem pozby¢ sie
pecherzykow powietrza.

Pedzel/Podkiadka malarska/Watek/Natrysk

HEMPEL’S THINNER 845 (No 5) 08451 (Pedzel/Watek/Podktadka malarska): maks.. 20%.
HEMPEL’S THINNER 845 (No 5) 08451 (Natrysk): Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI

2 godzina/godzin 20°C.
6 godzina/godzin 20°C.

0.019-0.023 "

175 bar [2537.5 psi] (Dane dotyczgce natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i mogg ulec
korekcie)

HEMPEL’'S THINNER 845 (No 5) 08451
60 um [2.4 mils]
120 pm [4.8 mils]

4 godzina/godzin 20°C.
8 godzina/godzin 10°C/50°F.

30 dzier/dni 20°C.
60 dzieri/dni 10°C/50°F.

Stosowac z zachowaniem srodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczehstwa, ktdrych nalezy przestrzegaé. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepisow bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA: Preparat: Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie powierzchnie sg czyste, suche i niezaolejone. Oczyscic¢
powierzchnie, usung¢ ewentualne resztki oleju i smaru odpowiednim detergentem oraz przeszlifowac¢
papierem $ciernym. Delikatnie usung¢ pyt czystg woda.

Powierzchnia bez powtoki: Wiékno szklane: Przeszlifowaé i usung¢ pyt. Stal: Sole i inne
zanieczyszczenia usung¢ poprzez zmycie wodg wodociggowg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ catg
rdze i luzny materiat poprzez oczyszczanie strumieniowo-scierne lub czyszczenie narzedziem
elektrycznym. Powierzchnie odkurzy¢. Aluminium: Czyszczenie stodkg wodg pod wysokim cisnieniem.
Oczysci¢ metoda piaskowania z niemetalicznym $rodkiem $ciernym. Przeszlifowaé, oczysci¢ i osuszy¢
powierzchnig. Sklejka: Przeszlifowa¢ i usung¢ pyt. Uszczelni¢ sucha, czystg powierzchnie
odpowiednim $rodkiem uszczelniajgcym do drewna. Uprzednio pokryta powierzchnia: Przeszlifowac,
oczys$ci¢ i osuszy¢ powierzchnie

NAKELADANIE PRODUKTU: Metoda: Niepokryte powierzchnie pod linig wody: Na porowatg powierzchnie natozyé¢ pierwsza
powioke produktu rozciefnczonego wskazanym produktem HEMPEL'S THINNER: maks. 20%. Na
koniec natozy¢ od 3 do 5 warstw, aby uzyska¢ odpowiednig grubo$¢ powtoki. W razie potrzeby dodaé
rozcienczalnika, aby utatwi¢ aplikacje: maks. 5%. Pokry¢ okreslonym podktadem/powioka wierzchnig
firmy HEMPEL i wybrang powtoka przeciwporostowa, gdy produkt jest jeszcze lepki. Bardzo wazne jest,
aby powierzchnie aluminiowe pokry¢ warstwg podktadu o grubosci co najmniej 300 mikronéw suchej
powtoki.

Niepokryte powierzchnie nad linig wody:: Na porowatg powierzchnie natozy¢ pierwszg powtoke
produktu rozcienczonego wskazanym produktem HEMPEL'S THINNER: maks. 20%. Na koniec
natozy¢ 2 powtoki produktu. W razie potrzeby dodac rozcienczalnika, aby utatwi¢ aplikacje: maks. 5%.
Overcoat with chosen topcoat.

Uprzednio pokryta powierzchnia: Przeszlifowac, oczysci¢ i osuszy¢ powierzchnie Natozy¢ jedng
powtoke produktu. W razie potrzeby dodac rozcienczalnika, aby utatwi¢ aplikacje: maks. 5%. Pokryé
wybrang powtoka.

Do stosowania wraz z systemem antyporostowym Silic One Fouling Release System (wigcej informacji
w instrukcji aplikacji produktu Silic One).

ZALECANY DETERGENT : HEMPEL’S PRE-CLEAN 67602

POWLOKA POPRZEDNIA: HEMPEL’S SEALER 05991 (do sklejki)

POWLOKA NASTEPNA: HEMPEL'S UNDERWATER PRIMER 26030, HEMPEL'S ANTIFOULING PRIMER 26050, HEMPEL'S
ANTIFOULING, HEMPEL'S OCEAN GLOSS 55500, HEMPEL'S POLYENAMEL 55103, HEMPEL'S
POLYGLOSS 55530

Uwagi

Mieszanie: Wymieszac¢ doktadnie przed uzyciem.

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie: Moze zostac okreslona inna grubos¢ warstwy niz wskazana w zaleznosci od przeznaczenia i obszaru
uzycia. Spowoduje to zmiane wydajnosci oraz moze wptyng¢ na czas schniecia i interwat ponownego
naktadania powtoki. Nalezy kontynuowac¢ rozciefnczanie do minimum, aby zapewni¢ uzyskanie
odpowiedniej grubosci warstwy. llo$¢ rozcienczalnika jest zalezna od warunkéw aplikacji: temperatury,
wentylacji i podtoza.

Warunki przechowywania: Nalezy unika¢ wystawienia produktu na dziatanie powietrza i wysokich temperatur. Unika¢
bezposredniego Swiatta stonecznego. Przechowywaé pojemnik szczelnie zamkniety. Przechowywaé w
temperaturze: 5°C/41°F - 35°C/95°F.

Naktadanie kolejnych warstw: W przypadku przekroczenia czasu przerwy miedzy nakfadaniem warstw, nalezy oczysci¢ powierzchnie
stodkg wodg i poczekaé, az wyschnie. Delikatnie przeszlifowac i usunaé¢ pyt przed ponownym
malowaniem.

Jesli powierzchnia zostata zanieczyszczona olejami lub substancjami zanieczyszczajgcymi srodowisko,
nalezy uzy¢ odpowiedniego detergentu, sptuka¢ powierzchnie stodkg wodg i poczekaé, az wyschnie.
Delikatnie przeszlifowac i usung¢ pyt przed ponownym malowaniem.

Naktadanie kolejnych warstw: Patrz oddzielne INSTRUKCJE APLIKACJI
Uwaga: HEMPEL'S LIGHT PRIMER 45551
Wydany przez: HEMPEL A/S 4555111630

Niniejsza karta produktu zastepuje wszelkie wczesnlej wydane karty
Objasnienia, definicje i zakres mozna 2¢ w Ol iack epnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, o6wki i zalecenia jdujace si¢ na tej karcie charakterystyki produktu
przedstawiajg wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych war Ich doktadnosé, p $¢ lub prawi $¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego
zastosowania Produktéw musza zosta¢ stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane sa zgodnle z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono i |naczej na plsmle Producent i
Sprzedajacy wylaczaja, a Kupujacy illub Uzytkownik zrzekaja sie N Wi 323 ch sie z jakak j miedzy innymi, iedbanie, z wyja

przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytuOu i kodzeni; CIala badz bezposrednlch lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktow
zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane dotyczqce produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia i przestaja obowigzywa¢ piec lat od daty wydania.
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