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Planiranje posla

Zasto je mom plovilu potrebno bojenje?

Bojenje je potrebno iz ¢itavog niza razloga. Pored dekorativnog aspekta, bojenje
pomaze u zastiti Vaseg plovila, ¢ini ga podatnijim za ¢iS¢enje i sigurnijim za
plovidbu. Stvaranjem filma izmedu podloge (povrSine) i okoliSa, boja stiti na

sljedeci nacin:

Celik i aluminij &titi od korozije
Stakloplastiku §titi od osmoze

Drvo Stiti od truljenja i atmosferilija
Podvodne povrsine Stiti od obrastaja
Palube Stiti od abrazije

Jednom kad podloga dobije potrebnu zastitu, boja sluzi
kako bi se dodatno uljepSao izgled Vaseg plovila.

Grupaciju Hempel
utemeljio je 1915.
gospodin J. C. Hempel
uz moto “Kvaliteta i servis”
koji je do danasnjeg dana

ostao znak prepoznavanja
) Grupacije.
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Priprema za bojenje

* Planiranje posla

e Temperatura i vlaznost

* Osobna zastita

e Priprema povrSine

¢ Nacin nanosenja i alati

» Odabir odgovarajuceg sustava
premaza



Planiranje posla

Planiranje posla

Opce napomene:

¢ Analizirajte cjelokupan proces

ukljucujuci pripremu povrsine i

nanoSenje boje

Odaberite vrste boja koje namjerava-

te koristiti

¢ Razmotrite suSenje, otvrdnjavanje i
medupremazne intervale

¢ Razmotrite oCekivane temperature i
vremenske uvjete

Savjeti vezano za bojenje na
otvorenom i u zatvorenom:

* Ukoliko se bojenje vrsi u zatvore-
nom prostoru, potrebno je osigurati
izdasnu ventilaciju kako bi otapala
mogla isparavati, a boja otvrdnjavati
na odgovarajuéi nacin.

Ako bojenje vrSite na otvorenom, za
to odaberite prognosti¢ki dobar dan.
Time ¢ete mogucnost onecisce-

nja povrsine prasinom svesti na
najmanju mogucu mjeru i pospjesiti
primjenu boja na bazi otapala, §to
¢e, u konachnici, unaprijediti izgled
zavrsSnog premaza.




Temperatura i vlaznost

Nasi premazi izuzetno dobro podnose
razlicite uvjete. Vrijeme susenja/otvrd-
njavanja i medupremazni intervali koje
navodimo u ovom vodicu (osim ukoliko
nije drukéije navedeno) temeljeni su na
sliedecim pretpostavkama:

¢ temperature od 10i20°C

¢ relativna vlaZznost (RH) od 60-65%

* radni prostor sa dobrom ventilacijom

Temperatura

QOvisno o uvjetima, moze se javiti potre-

ba za podeSavanjem vremena susenja/

otvrdnjavanja. Kao orijentacija mozZe
posluZiti sljedece:

* kod temperaturnog pada od 10°C
vrijeme susenja/otvrdnjavanja treba
udvostruciti

* kod temperaturnog skoka od 10°C

vrijeme susenja/otvrdnjavanja treba

prepoloviti

odgovarajuca podeSavanja izvrsiti

i za promjene temperatura izmedu

tih vrijednosti.

DrZite na umu da se svojstva premaza
mijenjaju sa promjenom temperature.

Na niZzim temperaturama boja postaje
gusca i potrebno joj je razriedivanje.
Uvijek obratite paznju na ispravne/mak-
simalne omjere razrjedivanja i vodite
raCuna da ne dodate viSe razrjedivaca
od koli¢ine koja se preporucuje.

Sprijecite bojenje iznad preporucenih
maksimalnih temperatura s obzirom da
brze suSenje/otvrdnjavanje oslabljuje
svojstva razlijevanja boje, Sto moze
dovesti do pojave vidljivih znakova

Temperatura i vlaznost

nanosenja. To se takoder moze dogo-
diti ukoliko se bojenje vrsi pod izravnim
utjecajem sunca kad povrSina ima da-
leko viSu temperaturu od temperature
okolisa.

Provjerite minimalnu temperaturu na-
noSenja boje koju koristite jer boja se
nece stvrdnjavati ispod te vrijednosti,
Sto ¢e dovesti do slabog stvaranja
filma, slabe adhezije izmedu premaza
i nezadovoljavajuceg sjaja zavrsnog
premaza.

Relativna vlaznost

U idealnim uvjetima relativna vlaZznost
ne smije biti iznad 65% (vlaznost mjeri-
te higrometrom).

Dobar test sastoji se u tome da se
navlazi povrsina koju se namjerava
bojiti. Ako se ona osusi u roku od 10-15
minuta, to znaéi da je ona spremna za
bojenje.

Savjet

Kad se nanoSenje vrSi
na otvorenom, pripazite da
se bojenje ne vrsi prerano
ili prekasno zbog rizika od

pojave kondenzacije ili

rose.




Osobna zastita

Uvijek provjerite nosite li odgovarajucu
zastitnu odjecu, ukljucujuci rukavice
i naoCale. PaZljivo procitajte etiketu i

slijedite sve savjete o nanosenju i zasti-

00

Disanje

e.

Ruke

Ruke

Kemijsko prskanje, prasina,
Gestice boje i kapljice, para.

Udisanje praSine, para, dima,
aerosola, zraka s manjkom
kisika, Gestica boje.

Abrazija, rezovi i ubodi, udarac,
kemikalije, otapala, tekuéa
boja, infekcija koZe.

PraSina, posjekotine,
prljavstina, ulje i masnoca,
Gestice boje.

ti zdravlja te zastiti na radu. Pakovanja
otvarajte pazljivo. U blizini skladiStene
ili nanesene boje nemojte jesti niti piti.

Zastitne naocale, Stitnici za
lice, viziri.

Maska s filterom za
kratkotrajnu upotrebu

protiv prasine koja se javlja
prilikom brusenja. Maska s
poluobrazinom za upotrebu
prilikom brusenja ili bojenja
- moze biti za jednokratnu
upotrebu ili sa uloSkom s
filterom koji se mijenja. Maska
za lice s dovodom zraka za
upotrebu prilikom nanosenja
Spricom.

Rukavice od koZe, lateksa,
zastitni rukavi.

Krema koja stvara barijeru:
kratkoro¢na zaStita. Krema
za GiScenje: namijenjena
odstranjivanju oneciséenja i
pridonosi tome da o$teéenja
na koZi budu ¢im manja.
Krema za odrzavanje: pomaZze
u obnovi prirodnih zastitnih
slojeva koZe.



Sluh

c).

Tijelo

Stopala

o.

Glava

Osobna zastita

Ostecenje unutarnjeg uha zbog  Zastita za usi, prigusivaci,

glasne ili konstantne buke.

Prskanje kemikalija ili boja,
aerosol iz Sprica, udar il
prodor, prasina, prekomjerna
pohabanost ili zaplitanje
vlastite odjece.

Mokro, proklizavanje,
posjekotine, ubodi, padajuci
predmeti, prskanje kemikalija i
boje, abrazija.

Udarac od padajucih
predmeta, udarac u glavu,
zapletaj kose.

¢epovi za usi.

Kombinezoni, zastitna odjeca.

Celiéni Stitnici prstiju na nozi i
protuklizni potplati. MoZe biti
preduvjet na nekim mjestima.

Citav izbor kaciga i kapa za
ublaZavanje udarca u glavu.



Priprema povrsine

Odstranjivanje starog premaza i antifaulinga

Stari premaz i antifauling lakse se uklanja pomocu Hempel’s Paint Stripper-a
koji ucinkovito odstranjuje boju na bazi otapala i moze se koristiti na ve¢ini

obojanih i lakiranih povrsina.

IzvrSite testiranje na manjoj povrsini
kako biste procijenili koliko ¢e Vam
vremena biti potrebno za cije-
lu povrsinu.
* Kistom ili valjkom nanesite
Hempel’s Paint Stripper na
suhu povrsinu.
¢ Poduzmite mjere opreza na plastici
(moZe Stetno djelovati na neke
termoplaste).
Nemojte odjednom obradivati preve-
liku povrsinu.
Ostavite da odstoji otprilike 30-45
minuta sve dok se premaz boje ne
otopi ili podigne (antifaulinzi, alkidne
boje i lakovi najbrze reagiraju,
dok kod silikona ili epoksida to
traje dulje).
Preporu¢amo da na obradenu povrsi-
nu stavite aluminijsku foliju kako
bi se zaustavilo aktivno isparava-
nje otapala.
OstruZite staru boju, ocistite vruéom
vodom i Samponom.
Kod starog ili debelog premaza moze
se javiti potreba za ponavljanjem
postupka.

Savjet

Ako koristite pistolj
sa vrucim zrakom,
upotrebljavajte ga na
niskim temperaturama i
oprezom.

Alternativa za odstranjivac¢ boje
Brusenje. Koristite oStar brusni pa-
pir za premaze, pazeci pritom da ne
ostetite podlogu. Antifaulinge izbrusite
na mokro kako biste izbjegli udisanje
otrovnih Cestica prasSine.

Pistolj sa vruéim zrakom mozZe odstra-
niti boje i lakove, ali ne i antifaulinge jer
se pritom oslobadaju otrovni dimovi.

Pazite da ne ostetite/sagorite podlogu!

Strugaci za boju djelotvorni su kod
lakova i boja, ali ne i antifaulinga.

Brusenje na mokro

Strugac boje



Ciséenje i odmaséivanje

Priprema povrsine

Dobra priprema povrsine kljucna je za postizanje izvanrednog zavrSnog izgleda.

Dio te pripreme je da se osigura da na povrSini nema prljavstine i oneciséenja.

Odmas¢ivanje

Koristite Hempel’s Degreaser kako bi
se s povrsine odstranila onecis¢enja,
narocito vosak ili silikon na novom
gelcoat-u. Nemojte ga upotreblja-

vati za jednokomponentne klasiéne
sustave premaza jer otapala u
Hempel’s Degreaseru mogu ostetiti
premaz.

¢ Radove vrsite u prostoru u kojemu
je osigurana dobra ventilacija i uz
upotrebu Ciste upojne krpe umocene
u Hempel’s Degreaser.
Koristenjem umocene krpe uz uzduz-
ne pokrete ocistite po 1 m?, nakon
Cega promijenite krpu prije nego Sto
predete na sljede¢u dionicu. U toku
rada Kkoristite rukavice otporne na
otapala i zastitu za o€i.

Pomocu nove, Ciste krpe obrisite
visak Hempel’'s Degreasera s
povrsine.

Savjet

Ispitajte povrSinu na
prisustvo masnoca tako da
ju poskropite s vodom. Ukoliko
se stvore kapljice to je znak da je

povrsina jo$ uvijek masna i da joj je
potrebna daljnja obrada s Hempel's
Degreaserom. Ako voda otjece
ravnomjerno, to je znak da na
povrsini nema prisustva
masnoca.



Priprema povrsine

Brusenje

Nakon Sto o istite povrSinu koju namjeravate bojiti, morate ju ohrapaviti do
odgovarajuceg profila. Prije bojenja obavezno odstranite nastalu prasinu.

Suho brusenje

Suho brusenje preporuca se za: Suhi brusni papir dostupan je u razlici-
* odstranjivanje starog premaza tim stupnjevima finoce te se na trzistu
(ne antifaulinga) pojavljuje u obliku papira, diskova ili

¢ brusenje kita rola. Kako biste prilikom ru¢nog bru-
¢ pocetnu pripremu drva, aluminija, Senja dobili ujednacenu hrapavost,
Celika, olova i stakloplastike. brusni papir omotajte oko jastucica za
brusenje.

Prilikom suhog bruSenja javlja se puno
prasine, pa je stoga potrebno nositi
kvalitetnu masku i zastitu za oci.

Papir odrezite na velicinu koja Omotajte papir oko jastucica Suho brusenje
odgovara jastucicu

10



BruSenje na mokro

Zahvaljujuéi podmazujuéem ucinku
vode dolazi tek do minimalnog otpora
papira i vrlo brzo se postiZe Cista po-
vrsina.

Mokar brusni papir dostupan je u razli-
¢itim stupnjevima finoce te ga je

Priprema povrsine

potrebno omotati oko jastucica za bru-
Senje kako bi se osiguralo postizanje
ujednaceno izbrusene povrsine.

Antifaulinge uvijek treba izbrusiti na
mokro kako bi se sprijecilo udisanje
otrovnih ¢estica u prahu.

Mokar brusni papir

Odabir papira odgovarajuce finoce

Brusenje na mokro

Uklanjanje oneciscene vode

Povrsina za brusenje

Gelcoat prije nanoSenja temelja za
antifauling

Gelcoat prije nanosenja temelja za
zavrsni premaz

Golo drvo

Goli metal

Epoksidni kit (2-komponentni)
Unifiller (1-komponentni)

Obojena povrsina

Lakirana povrSina

Stari/oslabljeni gelcoat

Tvrdi tip antifaulinga za natjecateljski
finis

Prije zadnjeg premaza laka ili zavrSnog
premaza

Stupanj finoce Stupanj finoce
suhog papira mokrog papira
150 180

150-180 240

80 - 240 n/a

60 - 120 n/a

60 - 100 n/a

240 n/a

150 - 180 180 - 240
220 240

80 - 120 120

n/a 400 - 1200
280 - 400 600 - 800

11



Priprema povrsine

Mehanicko brusenje
Najpopularniji tipovi su:

Tracna brusilica
Za materijal koji se brzo uklanja na
ravnim povr§inama.

Vibracijska kruzna/brusilica s
dvostrukim djelovanjem

Brzo uklanja materijal sa veéine povrsi-
na. Ispravnim odabirom finoce papira,
ove brusilice mogu se koristiti cijelo
vrijeme od grubog brusenja do zavrs-
nog brusenja prije nanoSenja zavrsnog
premaza.

»
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Kruzna brusilica

Brusilica opée namjene za veéinu pri-
prema. Koristi standardni brusni papir
Sto ju Gini ekonomicnim izborom.

Ciséenje mlazom abraziva
Ciséenjem mlazom abraziva postiZe se
idealna povrsina za nano$enje novog
premaza. Za aluminij i nehrdajuci celik
koristi se abraziv od nemetala.

Ciséenje mlazom abraziva u pravilu
obavljaju profesionalci s odgovarajuc¢om
opremom.

Savjet

Nastavke za busilice i kutne
brusilice koristite iskljucivo za grubo
brusenije jer se oni mogu urezati u
povrsinu i ostaviti znakove.

Sperplodu i lakirane povrSine
treba samo lagano izbrusiti.

12




Nacin nanos$enja i alat

Na raspolaganju su Vam cetiri glavna alata: kist, valjak, Spatula i oprema
za nanosenje Spricom. U ovom prirucniku, uz svaki pojedinacni proizvod

dajemo preporuku za najprikladniji alat.

g
Prednosti

Svestran, jeftin i najcesce najprikladniji
nacin za bojenje kompleksnih predme-
ta. Kod hrapavih povrsina kist najbolje
od svih ostalih alata pokriva povrSinu.

Koristite kist dobre kvalitete i odgo-
varajuce Sirine.

Za postizanje optimalnih rezultata
boju nanosite naizmjeniéno okomitim
i vodoravnim pokretima gdje god je
to izvedivo. Povlacite kist od jedne do
druge strane i zatim gore dolje.
Nastavite sve dok se boja ne nanese
ujednaceno po cijeloj povrsini, pri
¢emu zavrSno nanoSenje treba

vr§iti laganim potezima i u okomi-
tom pravcu.

Bojite sa kistom pod kutem od 45
stupnjeva kako biste smanjili moguc-
nost pojave tragova kista.

¢ U toku bojenja, premazni materijal
Ce se poceti skruCivati na kistu. Radi
konzistentnosti Cistite kist otprilike
svakih 30 minuta.

Prednosti

Jeftin, svestrani alat sa prednostima
slicnim nano$enju kistom. Valjci su
narocito dobri na Sirokim, ujednaéenim
povrSinama zbog vece brzine nanoSenja
u odnosu na kist, a odgovarajudi cilindar
valjka moZe dati izvrsne rezultate.

Ukoliko je brzina bojenja vaznija od
zavrSnog izgleda, koristite valjak od
mohera sa kratkim vlaknima.

Valjci malog promjera od filca ili
spuZve preporucuju se za postizanje
finiSa bolje kvalitete.

¢ U svim slucajevima koristite tehniku
naizmjeni¢nog vodoravnog i okomitog
nanoSenja kako biste boju nanije-

li ujednaceno.

Nakon $to boju nanesete valikom,
bojenje kistom pridonijet ¢e boljem
izgledu zavr§nog premaza.

Prije upotrebe novog valjka od filca ili
mohera, omotajte traku za maskira-
nje oko valjka i zatim ju istrgnite. Na
taj nacin ¢ete odstraniti vlakna koja
slabo prijanjaju.

13



Nacin nanos$enja i alat

Prednosti

Za razliCite vrste kitova i radova na
raspolaganju vam je ¢itav niz Spatula
razli¢itih oblika i veliCina.

* Ako koristite dvokomponentne kitove,
zamijeSajte samo onu koli¢inu koja
Vam je trenutno potrebna.

* U toku i nakon upotrebe obrisi-
te Spatulu.

14

Prednosti
Opce je prihvaceno stajaliSte da nano-
Senje Spricom daje najbolje rezultate.

e Kadgod je to moguce, nastojte rado-
ve izvoditi u zatvorenom prostoru sa
stabilnom temperaturom i niskom
vlaznoséu.

Kad Spricate dvokomponentne
proizvode uvijek koristite masku sa
kompletnim dotokom zraka.

Ukoliko nemate odgovarajuéu
opremu ili niste sigurni u vjestine
Spricanja, preporu¢amo da pozove-
te profesionalce.



Nacin nanosSenja i alat

Pri odabiru odgovarajuceg alata vazno je znati kolika mora biti debljina premaza,
a shodno tome, znat ce se koliku povrSinu ¢e ona pokriti. Debljina filma boje mjeri
se u mikronima. (1 mikron=1/1000 mm).

Kako izmjeriti debljinu filma Koliko ¢u dobiti?
Ako je debljina premaza kriticna, moze-
te koristiti mjera¢ mokrog filma boje, ali
u pravilu dovoljno je da izmjerite povri- (mikrona)
nu koju namjeravate bojiti te nanesete Plastic¢ni 20 - 40
preporucenu koli¢inu boje. spuzvasti valjak
To [nora os_i_gura}i kontr9lu debljine. Valjak od filca 30 - 60
Nase specifikacije sadrZe te podatke
navodeéi potreban broj litara po Getvor- Valjak od 40 - 80
nom metru. mohera

Kist 20 - 80

Cimbenici koje valja drzati na umu

* Debljina se mijenja kako se premaz
susi jer otapala isparavaju. Boja
nanesena u debljini mokrog filma od
100 mikrona suSenjem ¢e se svesti
na vrijednost suhog filma boje od
35-65 mikrona (Ovisno o proizvodu, ;
izuzetak je Hempel's High Protect Il Savjet
- on ne sadrZi otapala pa je debljina
ista, bez obzira da li se radi o mo-
krom ili suhom filmu).

Nepravilna podloga podrazumijeva
vecu povrsinu te, shodno tome, veci
utroSak boje.

Neke povrsine upijaju vise boje

od ostalih.

Kad je hladno, boja je gusca i teZe ju
je nanijeti ravnomjerno.

Zraéna Sprica 25 - 150

Nemojte pokuSavati nanositi
premaz u debljini veéoj od
specificirane jer to moze uzrokovati
probleme s otvrdnjavanjem i
zarobljavanje otapala, Sto ce
dovesti do neuspjeha bojenja.

Debljina mokrog
filma

15



Odabir odgovarajuceg sustava premaza

Odabir odgovarajuceg sustava premaza

Vazno je odabrati sustav koji najbolje odgovara Vasim potrebama. Malo
vremena koje tome posvetite sada moze Vas lisiti skupih pogresaka. Za
vecinu radova bojenja postoje dvije vrste sustava premaza: jednokomponentni
(klasi¢ni) i dvokomponentni (visoke izvedbe).

_ Jednokomponentni Dvokomponentni

Zastita

Upotreba

Kompatibilnost

Trajnost

NanoSenje

sljedeceg
premaza

16

Dobra/klasi¢na

Jednostavan za upotrebu.

Koristiti kod drva koja “rade”.

Kompatibilan u pravilu
sa jednokomponentnim
sustavima.

Dobar ali ne toliko trajan kao
dvokomponentni sustavi.

Jednokomponentni sustav
moZe se nanositi u pravilu

povrh jednokomponentnog
sustava.

lzvrsna

Potrebno je imati nesto
iskustva. Valja obratiti paznju
na potrebnu temperaturu i
medupremazne intervale.

Povrh dvokomponentnog
sustava smije se nanositi
samo dvokomponentan
sustav.

Opcéenito govoreci,
dvostruko trajniji od
jednokomponentnih sustava.

Prije nanoSenja
dvokomponentnog sustava
potrebno je odstraniti
jednokomponentni sustav.
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Savjeti 0 bojenju |

specifikacije

e Opceniti savjeti 0 bojenju svih
podloga

* Ponovno bojenje svih podloga

* Bojenje stakloplastike

* Bojenje metala

* Bojenje i lakiranje drva

* Bojenje paluba, brodskog dna i
sanduka

¢ Bojenje kobilica

e Bojenje propelera, pete motora
i kormila



Opéeniti savjeti o bojenju svih podloga

Opceniti savjeti o bojenju svih podloga

Prije bojenja osigurati sljedece ...

¢ da je podloga ociScena i odmascena

¢ da su sve napukline i nedostaci
iznad i ispod vodene linije fino obra-
deni odgovarajuéim kitom

¢ da je povrsina izbrusena kako bi se
osigurala odgovarajuca hrapavost,
oprana slatkom vodom i ostavljena
da se osusi

¢ da je praSina koja je prisutna na
povrsini odstranjena.

Opceniti savjeti kod bojenja
Temeljito pripremite povrSinu - to je
klju¢ za postizanje Zelienog finiSa.
Boju uvijek temeljito promijeSajte plo-
snatom lopaticom kako biste dobili
ujednacenu konzistenciju.

U toku nano$enja povremeno promi-
jesSajte boju.

U odgovarajucu posudu ulijte
koli¢inu boje koja Vam je potrebna.
Kod jednokomponentnih proizvoda
ponovno zatvaranje poklopcem
zajamcit e upotrebljivost boje za
sliedece bojenje.

Cesto je lakse ako nano$enje boje
vrse dvije osobe, na nacin da prva
osoba nanosi boju valikom, a druga
razlijeva boju sa kistom.

Traku za maskiranje odstranite prije
nego Sto je boja potpuno stvrdnu-
la. To ¢e sprijeciti pojavu preko-
mjernog ruba.
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Opcenito dobra praksa prilikom
bojenja

PazZljivo otvarajte pakovanja
Smjesta odistite proliveni sadrzZaj
Nemojte jesti ni piti u blizini skladi-
Stene ili nanesene boje

Nosite odgovarajuca sredstva
osobne zastite

Osigurajte odgovarajucu ventilaciju.
AKo je potrebno, koristite respirator.
Uvijek temeljito proCitajte sadrzZaj
naljepnice. Ako niste sigurni u to Sto
se traZi obratite se najblizem Hempe-
lovom uredu.

Vazan savjet

Provjerite kompatibilnost
i medupremazne intervale
prethodnog sustava premaza
sa novim sustavom premaza
kojega namjeravate
nanijeti.



Opéeniti savjeti o bojenju svih podloga

Kitajte uzduZ pojasa

Za kitanje, nadogradivanje do potreb-
nog profila ili mjestimi¢no kitanje (manji
nedostaci), nanesite izabrani kit na
ohrapavljenu, Gistu i temeljnim prema-
zom zastiéenu povrsinu.

Prilikom mjestimi¢nog kitanja koristite
lopaticu za kitanje ili Spatulu.

Za kitanje vecih povrsina koristite Siro-
ku lopaticu za kitanje ili zidarsku Zlicu.

Ako u gelcoat-u ima malih pukotina,

moZe se ukazati potreba da prosirite
pukotinu kako biste stvorili dovoljno

prostora za nano$enje kita.

Provjerite da li koristite ispravnu kolici-
nu kita. Ako ga Koristite u prekomjernoj
koli¢ini, bit ¢e Vam potrebno viSe bru-
Senja da dobijete glatku povrSinu.

Prilikom kitanja dubokih rupa ili velikih
povrsina, nanesite vise slojeva kita
kako biste iskljucili mogucnost curenja
na okomitim povrSinama.

Poravnavanje nedostataka

Jednom kad se zakitana povrsina stvrd-
ne, izbrusite mjesta obradena kitom i
ona uokolo do Zeljenog profila povrSine.

Mjestimic¢no poravnavanje

Za postizanje optimalnih rezultata, izbru-
site rucno brusnim papirom na spuzvici
od pluta do traZenog profila.

Poravnavanje velikih povrsina

Velike povrSine moguce je poravnati
upotrebom ¢itavog niza alata. Pocetno
poravnavanje moZe se vrSiti upotrebom
brusilice sa diskovima velike hrapavo-
sti, nakon Cega treba koristiti kruznu
brusilicu ili kruznu vibracijsku brusilicu
sa diskovima manje hrapavosti kako bi
se dobila glada povrsina.
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Opéeniti savjeti o bojenju svih podloga

Izbrusite na mokro kako biste odstranili stari
sloj antifaulinga.

Antifauling

Vedina antifaulinga je kompatibilna i
na njih je lako nanositi sliedeci pre-
maz. Medutim, valja obratiti paZznju na
sliedece:

¢ PovrSina mora biti u dobrom stanju,
bez prisustva oneciscenja.
Antifaulinzi tvrdoga tipa ostavljaju
istroSeni sloj smole na kraju sezone.
Izbrusite na mokro povrsinu prije
nanosenja novog antifaulinga.

Na teflonski antifauling moze se
nanositi sliedeci teflonski premaz
ako je on u dobrom stanju te opran.
Nemojte ga brusiti prije nanoSenja
novog antifaulinga.

Pri ponovnom premazivanju abla-
tivnih/mekih tipova antifaulinga (ili
ako je prethodni antifauling u loSem
stanju), preporucduje se nanijeti

sloj temeljnog premaza Hempel's
Underwater Primer prije nanosenja
antifaulinga.

Prije bojenja ¢uvajte antifauling u
zatvorenom jer ¢ete ga Cuvanjem na
“sobnoj” temperaturi uciniti podesni-
jim za nanoSenje.
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Nanesite antifauling povrh temelja.

¢ Prije nanosenja, uvijek dobro promi-
jeSajte antifauling jer on sadrzi teSke
pigmente koji se mogu nataloziti.

* Nanesite jedan dodatni premaz
uzduZ vodene linije i glavnih rubova
po kojima voda tece najsnaznije.

* Ne preporuca se razriedivanje
antifaulinga.

* Nikad nemojte brusiti na suho stari
antifauling jer je prasina koja se na
taj nacin razvija, otrovna.

SEW[E

Ako Zelite promijeniti antifauling,
provjerite upute za nanosenje
novog proizvoda na Vas postojeci
proizvod. Kad ste u dvojbi, nanesite
izolacijski premaz Hempel’s
Underwater Primer.




Ponovno bojenje svih podloga

Ponovno bojenje svih podloga

Premazi za odrzavanje osiguravaju zastitu i lijep izgled Vaseg plovila. Ucestalost
ponovnog bojenja ovisit ¢e od jednog do drugog plovila, postojeceg sustava
premaza, koristenja, opcenitog troSenja i habanja, uvjeta na vezu i Stetnim

ucincima djelovanja UV zraka.

Iznad vodene linije

Ako je postojeci premaz netaknut
Temeljito operite slatkom vodom
Ostavite da se potpuno osusi
Izbrusite brusnim papirom finoce
180 - 280

Isperite slatkom vodom i ostavite
da se osusi

Nanesite medupremaz gdje je to
potrebno, nakon ¢ega nanesite
1 - 2 zavrSna premaza iz odgovara-
juce specifikacije bojenja.

Ako je postojeci premaz oStecen

* Temeljito odmastite povrsinu sa
Hempel’'s Degreaserom

Izbrusite sa brusnim papirom fino-
¢e 100 - 240

Isperite slatkom vodom i ostavite
da se osusi

¢ Upotrebom odgovarajuéeg alata mje-

stimiéno nanesite temeljni premaz

i kit gdje je to potrebno

Poravnajte povrsine koje su zakitane
Nanesite temelj, medupremaz ili
zavrsni premaz iz odgovarajuce spe-
cifikacije.

Napomena

Drzite na umu da se
dvokomponentni enamel
ne smije nanositi na
jednokomponentni
enamel.

Kitanje upotrebom Siroke lopatice

o

Mjestimi¢no kitanje pomocu Spatule

Mjestimi¢no nanoSenje temeljnog premaza
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Ponovno bojenje svih podloga

Za dobru zastitu preporuéamo nanose-

nje novog antifaulinga jednom godiSnje.

Ako je postojeci antifauling netaknut:

¢ Operite povrSinu slatkom vodom,
odstranite boju koja se slabo drZi
podloge i ostavite da se osusi

* Nanesite dva premaza istog
antifaulinga

Ako je postojeci antifauling osStecen:

¢ |zbrusite na mokro sa brusnim papi-

rom fino¢e 100 - 240

Isperite slatkom vodom i ostavite

da se osusi

¢ Upotrebom odgovarajucéeg materijala

mjestimi¢no nanesite temeljni pre-

maz i kit gdje je to potrebno

Izgladite povrSine koje su zakitane,

nanesite viSe premaza temelja kako

biste inkapsulirali kit

¢ Ostavite da se potpuno osusi prije
nano$enja temelja i antifaulinga iz
odgovarajuce specifikacije
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Na pripremljenu povrSinu nanesite
Hempel’s Underwater Primer

=
Nanesite antifauling povrh temelja ili izolacijskog
premaza



Bojenje stakloplastike

Stakloplastika ili staklom pojacana plastika - GRP (glass reinforced plastic)
je poliesterska smola pojacana staklenim nitima, Sto ju €ini snaznim
materijalom male teZine koji zahtijeva nizak stupanj odrZzavanja.

Tijekom vremena gelcoat stari i slabi

Vanjska oplata stakloplastike ima sloj pod utjecajem atmosferilija. To ¢e naru-

gelcoat-a. Novi gelcoat sadrZi velike Siti estetski izgled i u konacnici zahtije-

koli¢ine ostataka voska i sredstava za vati bojenje radi zaStite povrsine.

otkalupljivanje koje treba odstraniti

Hempel’'s Degreaserom. Stupanj degradacije ovisit ¢e 0 mnogim
¢imbenicima:

boji i pigmentu gelcoat-a

da li je gelcoat bio odrzavan
uvjetima okoliSa u kojem se plovilo
¢uva, npr. jake UV zrake
mehanickim ostecenjima
atmosferilijama, itd
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Bojenje stakloplastike

Stakloplastika - jednokomponentni sustav/klasican

Iznad vodene linije

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premaza premazu

Primer

Undercoat* 2 8h-6d 4h-3d 75 40 811(No1)
Brilliant

Gloss 1 8h-6d 4h-3d 112 90 50 811(Nod)

povrh Primer
Undercoat-a

- 811 (No 1)
g:‘"'a“t 12 20h-6d 10h-3d 112 90 50 808 (No3)
0SS Sprej

Ispod vodene linije

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premaza (m2/1) premazu
2 (

Underwater
Primer 6h - ... 3h - .. 7.8 125 50 811 (No1l)
Antifauling vidi
[P 1 8h-.. 4h-.. etketu 75 40 808(No3)
Underwater proizvoda
Primer-a
vidi
Antifauling 1 8h - ... 4h - .. etiketu 75 40 808 (No3)
proizvoda

*Prije upotrebe temeljnog prmaza uvijek izbrusite povrsinu kako bi se osigurala dobra
adhezija.
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Bojenje stakloplastike

Stakloplastika - dvokomponentni sustav/visoka izvedba

Ispod vodene linije

Broj Medupremazni interval | Pokrivnost | Déebljina po |Razrjedivaé
premaza (m2/1) premazu
EEEN =T EEN

8h -60d 4h-30d 8.2 140 60 845 (Nob5)

Light Primer
razrijeden 1
max.20%
Light Primer
povrh Light
Primer-a
Underwater
Primer 1
povrh Light
Primer-a***
Antifauling

povrh _
Underwater 2 U

Primer-a

3-5x*

4h - 8h

Antifauling 1 8h - ...

8h -60d 4h -30d 8.2 120 60 845 (No5)

2h - 4h 7.8 125 50 811(No1)

vidi
etiketu 75 40 808 (No 3)
proizvoda

vidi
etiketu 75 40 808 (No 3)
proizvoda

** Nanijeti 3 - 5 premaza kako bi se postigla puna debljina filma. Ukoliko je
potrebno, dodati razrjedivac kako bi se pospjesilo nanoSenje.

***Nanesite sloj jednokomponentnog proizvoda preko sloja dvokomponentnih
proizvoda kad je povrSina gotovo suha, ali na dodir jo$ uvijek malo ljepljiva.

NanosSenje protuobrastajnog premaza

Preporuceni sustav

Hempel's Light Primer /

Hempel's Underwater Primer/
Hempel's Antifauling:

Dobro prianjanje i zastita, lakSe odr-
Zavanje i dugorocna usteda, osobito
pogodno za nanoSenje punog sloja
premaza te za nova plovila.

Prednost: za redovno odrZavanje,

kad se protuobrastajni premaz potrosi,

novi sloj moZe se nanijeti izravno na
Hempel's Underwater Primer.

Alternativni sustav:

Hempel's Light Primer /

Hempel's Antifauling:

Dobro prianjanje i zastita, brze i lakSe
(kratkoro¢no) odrzavanje, dobar odabir
za doradu ili popravak manjih povrsina.
Protuobrastajni premaz treba nanijeti
dok je Hempel's Light Primer jo$ uvijek
liepljiv.

Nedostatak: za redovno odrZavanje,
kad se protuobrastajni premaz potrosi,
potreban je novi sloj Hempel's Light
Primer-a kako bi se osiguralo
prianjanje.
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Bojenje metala

Bojenje metala

Zahvaljujuci svojoj snazi, lako¢i izrade i vodonepropusnosti, ¢elik i aluminij

imaju Siroku primjenu u izgradnji plovila.

Za bezbrizni boravak u morskom
okoliSu potrebno je da boja osigura
otpornost na koroziju, a potom i lijep
izgled plovila.

Svaka legura poput aluminija, nehrda-
juceg Celika ili metala koja je uronjena
u vodu trebat ¢e zastitu.

Uz ispravnu pripremu povrsine i sustav
premaza, éelicni i aluminijski trup
osigurat ¢e dug period koristenja uz
minimalno odrzZavanje.

Posebni savjeti za bojenje metala
Bitno je da sustav premaza potpuno
izolira metalnu povrsinu od zraka i vode.

Metalni limovi éesto su u toku predobra-
de dobili zastitni sloj radionickog teme-
lia. On nije namijenjen da bude sastavni
dio sustava premaza i idealno bi bilo da
ga se odstrani prije postupka bojenja.

Prije rada na metalu provjerite da na
njemu nema korozije. Odstranite soli i
oneciséenja, pranjem slatkom vodom
pod visokim pritiskom (min 250 bara).
Ocistite mlazom abraziva do Sa 2.5
(Svedski vizualni standard, tj. skoro
bijeli metal) ili izbrusite. Aluminij odistite
mlazom nemetalnog abraziva ili izbrusi-
te brusnim papirom fino¢e 60-120 do
svijetlog metala.

Golu metalnu povrsinu zastitite temelj-
nim premazom Hempel’s Light Primer
kojeg ste razrijedili 20%, odmah nakon
pripreme povrsine, kako biste sprijecili
oneciscenje i propadanje povrsine te
kako biste postigli maksimalnu adheziju
s povrsinom.

Provjerite temperaturu povrsine me-
tala prije nanoSenja premaza jer ona
moZe znatno odstupati od temperature
okolisa.

Celik - jednokomponentni sustav/klasi¢an

Iznad vodene linije

Broj Meduprema Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premaza (mz/1) premazu

z erval

Primer 2

Jr g8h-6d 4h-3d 12 75 40 811(No1)
Brilliant
Gloss 1 8h-6d 4n-3d 112 90 50 811(No1)
povrh Primer
Undercoat-a

il 811 (No 1)
Brilliant 12 20h-6d 10h-3d 112 90 50 808 (No3)
Gloss e



Bojenje metala

Celik / Aluminij - dvokomponentni sistem

Ispod vodene linije
premaza (m2/|) premazu
Light Primer

razrijeden 1 8h - 60d 4h-30d 8.2 140 60 845 (Nob)
max.20%

Light Primer

povrh Light 3-5** 8h-60d 4h-30d 8.2 120 60 845 (Nob)
Primer-a

Underwater
Primer
i L 1*** 4h-8h  2h-4h 7.8 125 50 811 (No1l)
Primer-a
Antifauling
povrh
Underwater 1 8h - ... 4h - ... 13 75 40 808 (No3)
Primer-a
vidi
Antifauling 1 8h - ... 4h - .. etiketu 75 40 808 (No 3)
proizvoda

** nanijeti 3 - 5 premaza kako bi se postigla puna debljina filma. Ukoliko je potrebno, dodati
razrjedivac kako bi se pospjesilo nanosenje.
*** Nanesite sloj jednokomponentnog proizvoda preko sloja dvokomponentnih proizvoda kad
je povrSina gotovo suha, ali na dodir jo$ uvijek malo liepljiva.

NanoSenje protuobrastajnog premaza na aluminij

Mnogi protuobrastajni premazi nisu pogodni za uporabu na aluminijskim
povrsinama.

Protuobrastajni premaz sadrZi posebne Ukoliko je odabrani proizvod pogodan

spojeve bakra koji sluZe kao aktivne za nano$enje na aluminijski trup:

tvari. U izravnom dodiru bakar moze ¢ Vazno je da protuobrastajni

ostetiti aluminij. premaz ne dode u izravan dodir s
aluminijem.

Vazno je provjeriti etiketu proizvoda * Na aluminijske podloge mora se

ili tehnicki list kako bi znali moze li se nanijeti temeljni premaz minimalne

odabrano protuobrastajno sredstvo debljine suhog filma do 300 um.

primijeniti na aluminijskom trupu.
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Bojenje i lakiranje drva

Bojenje i lakiranje drva

S obzirom da je drvo biorazgradivo, ono
predstavlja hranu za razliCite organiz-
me, od gljivica koje izazivaju truljenje
do tvrdokornih crva i ¢lankonoZaca

koji ga pretvaraju u strukturu nalik na
raspadnuto sace.

Nadalje, drvo moZe apsorbirati vodu
koja nepovoljno djeluje na adheziju
sustava premaza.

Ispravnom pripremom povrsSine i kori-
Stenjem odgovarajuceg sustava prema-
za mozete doskociti tim problemima - i
istaknuti prirodnu ljepotu drva.
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Prije bojenja

Pomocu higrometra provjerite sadrZaj
vlage u drvu. Bojenju pristupiti tek kad
je sadrzaj vlage ispod 13%.

Prakticni savjeti za bojenje

i lakiranje drva

Drvenu povrsinu izbrusiti pod kutem od
45 stupnjeva sa brusnim papirom fino-
¢e 80-120 kako bi dobili odgovarajuci
profil usidrenja za sustav premaza.

Drvo obrisite krpom namoc¢enom u ra-
zrjedivac Hempel’s Thinner 811 (No 1)
uzduZnim pokretima i nakon toga
ostavite da se osusi. Vrste drva

bogatih uljem kao Sto su tikovina

i iroko treba odmastiti brisanjem
Hempel's Degreaserom uzdu? teksture
pri éemu Ce se odstraniti ponesto pri-
rodnog sadrzZaja ulja na povrsini i osigu-
rati jaa veza sa prvim premazom.

Napomena: Kako boja tako i lak dostu-
pni su kao jednokomponentni ili dvo-
komponentni sustavi za zastitu drva.



Bojenje i lakiranje drva

Odstranite stari lak sa piStoliem s toplim zrakom

Najcesce upotrebljavane vrste drva u
izgradnji brodica

Hrast

Zuékasto-smede, gusto, tvrdo drvo.
MozZe biti malo uljnato po prirodi.

U dodiru s crnim metalima moZe doci
do pojave mrlja i nagrizanja.
Upotreba: rebra i okviri, unutarnja sto-
larija i oplata.

Mahagonij

Crvenkasto-smede tvrdo drvo podatno za
rad i dobre trajnosti.

Upotreba: oplata, unutarnja stolarija

i oplata.

Tikovina

Tamno, zlatno-smede tvrdo drvo izvan-
redne trajnosti zbog Cinjenice da je
prirodno uljnato.

Upotreba: Oplata trupa i palube, unu-
tarnja i vanjska stolarija, obloge.

Cedrovina

RuZiasto-smede tvrdo drvo srednje
gustoce.

Upotreba: oplata trupa.

Izbrusite povrsinu

Aris

Blijedo, crvenkasto-smede meko drvo
koje se dobro savija i sposobno je
amortizirati udar.

Upotreba: oplata trupa.

Sperploca/sperploéa za morski okoli$
Slojevi drva medusobno zaljepljeni
tvoreéi iznimno jaku i nesavitljivu
strukturu.

Upotreba: uglavnom za oplatu trupa za
male i srednje brodice.

Smreka

Svijetlo-smede, meko drvo slabe spo-
sobnosti samoocuvanja. Niske gustoce.
Upotreba: oplata trupa.

Borovina

Svijetlo-smede, meko drvo sa zadovo-
ljavajuéom sposobnoScu samoocuva-
nja. Srednje gustoce.

Upotreba: oplata trupa.
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Bojenje i lakiranje drva

Drvo - jednokomponentni sustav/klasi¢an

Iznad vodene linije

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debljiina po |Razrjedivaé
premaza (mz/1) premazu

Primer
Undercoat —,  gy_gq 4n-3d 12 75 40 811(Nod)
razrijeden
max. 10%
Primer
UiGtaeeal 2 8h-6d 4h-3d 12 75 40 811 (No1l)
Brilliant
Glossporh 4 gn_ed 4n-3d 112 90 50 811(Nod)
rimer
Undercoat-a
- 811 (No 1)
Sritiant 2-3 20h-6d 10h-3d 112 90 50 808 (No3)
o0ss °
Sprej
Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debljiina po |Razrjedivaé
premaza (mz/l) premazu
20°C armt | ast
Multicoat
razrijeden 1 16h - 6d 8h - 3d 11.5 100 40 811 (No 1)
max. 10%

Multicoat 2-3 16h-6d 8h-3d 11.5 90 40 811(No1l)

Hempel’s Multicoat moze se koristiti kao alternativa za Hempel’s Primer
Undercoat, te kao alternativa zavrSnom premazu Hempe's Brilliant Gloss ukoliko
Zelite polusjajni zavrSetak.

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debliina po |Razrjedivaé
premazal  mokro na mokro |(m¥) premazu

Wood Impreg 2 -4 16h 8h =6 811 (No 1)



Bojenje i lakiranje drva

Ispod vodene linije

Broj Medupremazni interval | Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premaza (m2/1) premazu

Underwater
Primer 1  6h-.. 3h-.. 78 140 50 811 (No1)
razrijeden
max.20%
Underwater
B 2 6h - ... 3h- .. 7.8 125 50 811 (No1l)
Antifauling vidi
na Underwater 1 8h - ... 5h - ... etiketu 75 40 808 (No 3)
Primer proizvoda
vidi
Antifauling 1 8h - ... 4h - .. etiketu 75 40 808 (No 3)
proizvoda
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Bojenje i lakiranje drva

Drvo - lak

Hempel’s Classic Varnish

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debljiina po |Razrjedivaé
premaza premazu

1 16h -4d 8h-2d 17 70 30 811(No1)

Classic
Varnish
razrijeden
max. 20%
Classic
Varnish
razrijeden
max. 10%
Classic
Varnish

1 16h -4d 8h-2d 17 65 30 811(No1l)

3*  16h-4d 8h-2d 17 60 30 811 (No1)

*Prema potrebi kao pomo¢ u nanosenju dodajte razrjedivac (max.5%).

Hempel’s Favourite Varnish

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premaza (m¥/1) premazu

1 12h -4d 6h-2d 16.3 80 30 811(No1l)

Favourite
Varnish
razrijeden
max. 20%
Favourite
Varnish
razrijeden
max. 10%
Favourite
Varnish

*Prema potrebi kao pomo¢ u nanosenju dodajte razrjedivac (max.5%).

1 12h-4d ©6h-2d 16.3 65 30 811(No1)

Sa 12h -4d 6h-2d 16.3 60 30 811(No1l)
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Bojenje i lakiranje drva

Hempel’s Dura Gloss Varnish

Broj Medupremazni interval | Pokrivnost | Debljina po |Razrjediva¢
premaza (m2/1) premazu

Dura Gloss

Varnish 811 (No 1)
razrijeden 1 8h-4d 4h-2d 19.2 60 25 Kist
max.20%

Dura Gloss

Varnish 811 (No 1)
razrijeden 1 8h-4d 4h-2d 19.2 B | 29 Kist
max.10%

Dura Gloss 811 (No 1)
Verie & 8h-4d 4h-2d 19.2 50 25 kist

*Prema potrebi kao pomo¢ u nano$enju dodajte razrjediva¢ (max.5%).

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premaza (m/1) premazu

Dura-Gloss

pora ! 2 8h-4d 4h-2d 192 50 25 811 (No1)
DU R 3  8h-4d 4h-2d 17 60 25 811(No1)
Varnish

Lak za camce

Broj Medupremazni interval | Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivac
premaza m2/1) premazu

Lak za 811 (No 1)
éamce 30% 1 2= e | L2 e = klst
Lak za 811 (No 1)
camee 10% 1-2 24h 12h 18 75 | 25 kist
Lak za 811 (No 1)
T B 2 24h 12h 18 15 | 25 Kist
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Bojenje paluba, brodskog dna i sanduka

Bojenje paluba, brodskog dna i sanduka

Najpodesniji i najcesce koriSten proizvod za povrSinu palube na svim plovilima
je boja otporna na habanje sa zavrSnim izgledom bez sjaja. To daje trajnost i

minimizira odsjaj koji dolazi s palube.

Posebni savjeti prilikom bojenja paluba
Za pripremu paluba s odredenim
uzorkom upotrebljavajte ili jastucic za
ribanje ili ¢elicnu cetku.

Prilikom dodavanja protukliznih kuglica
Hempel’s Anti-Slip Beads boji, zamje-
Savajte samo malu koli¢inu kako biste
postigli odgovarajucu konzistenciju.
Pakovanje od 120g protukliznih kuglica
Hempel’s Anti-Slip Beads dovoljno

je za najmanje 750ml boje. Palube

od stakloplastike ¢ija je protukliznost
izvedena jo$ u kalupu ne moraju
nuzno dobiti protukliznu obradu sa
Hempel’s Anti-Slip Beads.

Za ujednaceniju pokrivnost radije
koristite valjak umjesto kista za
nanosenje zavrSnog premaza.

Posebni savjeti prilikom bojenja
brodskog dna i sanduka

Puno vremena i truda se posvecéuje
vanjskom izgledu i zastiti plovila, ali
unutarnje povrsine poput brodskog dna
i sanduka se ne smiju zanemariti.

Osigurajte odgovarajucu ventilaciju
prilikom bojenja brodskog dna.

Kist je, opéenito, jednostavniji i brzi za
upotrebu, narocito na neravnim povr-
Sinama koje nalazimo upravo na tim
pozicijama.

Ako je brodsko dno pretjerano prljavo,
prvo ga o€istite upotrebom odmasciva-
¢a Hempel's Degreaser.

Napomena

Palube se u pravilu
odrZavaju na isti nacin kao i
dio iznad vodene linije. Postupite
sukladno tome koji sistem je
koriSten u nadvodu - ovisno
o materijalu (drvo, Celik,
stakloplastika...)
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Bojenje paluba, brodskog dna i sanduka

Bojenje brodskog dna i sanduka

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debliina po |Razrjedivaé
premaza (m2/1) premazu
Multicoat

za unutarnje 2 16h-6d 8h-3d 11 90 40 811(No1l)

povrsine

Ukoliko je vrijeme medupremaznog intervala premaseno, potrebno je brusenje
izmedu slojeva.

Bojenje paluba

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost
premaza (m2/1)

Primer
Undercoat Z 8h-6d 4h-3d 12 75 40 811(No1l)
Non-Slip
Deck Coating
povrh Primer
Undercoat
Non-Slip
Deck Coating
Ukoliko je vrijeme medupremaznog intervala premaseno, potrebno je brusenje
izmedu slojeva.

1 6h-6d 3h-3d 9.2 100 50 808 (No 3)

1-2 6h-6d 3h-3d 9.2 100 50 808 (No 3)

Premazivanje Hempel’s Light Primer-a s proizvodom Non-Slip Deck Coating:
Min. 4 dana Min. 2 dana

Max. 6 dana Max. 4 dana

Ukoliko se koristi Hempelov 2-komponentni temeljni premaz, prije nanoSenja
proizvoda Non-Slip Deck Coating preporucuje se snazno pjeskarenje povrsine
kako bi se osigurala optimalna adhezija.
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Bojenje kobilica

Bojenje kobilica

Kobilice su izradene od celika, lijevanog Zeljeza, olova ili ponekad kombinacije
lijevanog Zeljeza i olovnog balasta.

Priprema povrsine za kobilicu od olova Priprema povrsine za kobilicu od

Povrsinu isperite mlazom slatke vode lijevanog Zeljeza i Celika

pod visokim pritiskom i ostavite da se IlzvrSite saémarenje ili brusenje do
osusi. Izbrusite sa brusnim papirom sjajnog metala. Odstranite prasinu i
fino¢e 40-60. Prasinu odstranite me- abraziv pomocu Cetke ili usisavaca uz
kom éetkom i premaze nanesite prema koristenje suhog komprimiranog zraka.
donjoj specifikaciji. Slijedite izabranu specifikaciju dolje.

Jednokomponentni sustav / klasicni

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost | Debliina po |Razrjedivaé
premaza premazu
T

Underwater
Primer 3 6h - ... 3h - .. 7.8 125 50 811 (No1l)
Antihfauling i
OV q
En.derwater 1 8h - ... 4h - .. preot;;%téa 75 40 808 (No3)
Primer
vidi
Antifauling 1 8h - ... 4h - ... etiketu 75 40 808 (No 3)
proizvoda

Dvokomponentni sustav / visoka izvedba

premaza (m2/l) premazu
[~
Light Primer
razrijeden 1 8h - 60d 4h - 30d 8.2 140 60 845 (Nob)
max. 20%
Light Primer g 8h - 60d 4h - 30d 8.2 120 60 845 (Nob5)
Underwater

Primer povrh 1 4h -8h  2h-4h 7.8 125 50 811 (No1l)
Light Primer**

Antifauling vidi
povrh Y
TeEREGs 1 8h - ... 4h - ... etllketu 75 40 808 (No 3)
Primer proizvoda
vidi
Antifauling 1 8h-.. 4h-.. etiketu 75 40 808(No3)
proizvoda

*Prema potrebi kao pomo¢ u nano$enju dodajte razriedivac (max.5%).

** Za najbolji rezultat nanesite Hempel’s Underater Primer povrh Hempel's
Light Primer-a dok je sloj gotovo suh, ali jo$ uvijek liepljiv.

Napomena: Ukoliko je potrebno kitanje, najbolje je to uciniti nakon nanoSenja

36 prvog sloja proizvoda Hempel’s Light Primer.



Bojenje propelera, peta motora i kormila

Bojenje propelera, peta motora i kormila

Bilo koja podvodna povrsina izradena od bronce ili aluminija zahtijeva zastitu.
Propeleri, pete motora i kormila skloni su obrastanju i koroziji kao i sve druge
podvodne povrsine te, s obzirom da imaju izravan utjecaj na efikasnost i nesmetanu
propulziju Vaseg plovila, vazno je da ih odrzavate na odgovarajuci nacin.

Zbog prekomjernog kretanja i turbulen-

cije vode na tim povr§inama, posebno

se ispituje izdrZljivost premaza, naroci-

to na propeleru.

Priprema
Temeljito oCistite sa proizvodom
Hempel’s Degreaser i mlazom slatke
vode. Izbrusite sa brusnim papirom
finoce 40. Isperite slatkom vodom i
ostavite da se osusi, prije nanosenja
odgovarajuce specifikacije (vidi u na-
stavku).

Ponovno bojenje

Zbog prekomjernog habanja i troSenja
na tim povr§inama, ponovno bojenje u
pravilu ukljuéuje kompletno skidanje i
nanoSenje pune specifikacije bojenja.

Savjet

Vodite raéuna da nikad
ne obojite anode jer
¢e to smanjiti njihovu

ucinkovitost.
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Bojenje propelera, peta motora i kormila

Bojenje propelera, peta motora i kormila

Debljina po |Razrjedivac
premazu

Bojenje kistom (najbolja izvedba)

Broj Medupremazni interval |Pokrivnost
premaza

Light Primer

razrijeden 1 8h-e60d 4h-30d 82 140 60 %
(No 5)
max.20%
Light Primer 845
razrijeden 1 8h - 60d 4h - 30d 8.2 120 60
(No 5)
max.5%
Siilic One
Tiecoat 1 4h-8h  2h-4h 10 100 67 -
Silic One 1 16h - 48h 8h - 48h 10 100 78 -
premaza (m2/l) premazu
Cami [0
Light Primer
razrijeden 1 8h -60d 4h-30d 8.2 140 60 845 (Nob)
max. 20%
Light Primer
razrijeden 1 8h - 60d 4h - 30d 8.2 120 60 845 (Nob5)
max. 5%
Underwater

Primer povrh 1 4h - 8h 2h - 4h 7.8 125 50 811 (No1l)
Light Primer

Antifouling vidi

z°Vrh 2-3 8h an etiketu 75 40 808 (No3)
nderwater proizvoda

Primer
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© HEMPEL

Osmoza

* Sto je osmoza i Gime je uzrokovana
* Zastita

¢ Antiosmotski postupak

* Upotreba Hempel’s High Protect Il



Sto je osmoza i ime je uzrokovana?

Sto je osmoza i Sime je uzrokovana?

Osmoza se definira kao prolaz otopine nize koncentracije kroz polupropusnu
membranu s ciljem izjedna¢avanja s otopinom vise koncentracije

(kisele otopine).

Sto to znadi za nas?

U nasem slucaju polupropusna mem-
brana je gelcoat plovila od staklopla-
stike a tekucina je voda. S vremenom,
staklom pojacana plastika upit ¢e vodu.
| dok ¢e glavnina te vlage proci izravno
kroz trup u kaljuZe uz neznatna ostece-
nja, odredena koli¢ina ¢e u konacnici
poceti rastakati pojedine materijale
koji se koriste u laminatu Sto ¢e dovesti
do nakupljanja “osmotskih” tekuéina.
Osmotska tekucina sadrzi octenu ki-
selinu i glikol i ima vecu molekularnu
teZinu od vode Sto je moZe sprijeciti da
ponovo prode kroz gelcoat ili laminat.
Kako se sve viSe vlage apsorbira kroz
stakloplastiku, dolazi do hidraulickog
ucinka koji, u konacnici, dovodi do po-
jave mjehura koji nastaju u gelcoat-u.
Vecina nezasti¢enih plovila od staklo-
plastike tokom njihova Zivotnoga vijeka
u jednom €e trenutku i do odredenog
stupnja razviti simptome osmoze. Traja-
nje i opseg te pojave ovisi o nizu razlici-
tih ¢imbenika, ukljucujuci temperaturu,
vrstu vode, razdoblja uronjenosti u
odnosu na boravak na suhom i, $to

je najvaznije, ovisi o kvaliteti izvornog
laminata.
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Prepoznavanje problema

Prvi vidljivi znaci osmoze bit e stvara-
nje mjehura u gelcoat-u.

Kad se mjehur probusi, njegov vodeni
sadrzaj ima kiselkast miris slican octu.
Osmoza se moZe otkriti prije pojave bilo
kojeg vizualnog simptoma provjerom
sadrZaja vlage u trupu pomocu higro-
metra, iako ée nam to dati tek naznaku
pojave. Stoga se preporuca da se
potraZi profesionalni savjet kako bi se
utvrdio stupanj problema te koje mjere
je potrebno poduzeti.

Mjehuri boje i ogoljela mjesta



Zastita od osmoze

Kada koristiti zastitu od osmoze?

Nova plovila

Najbolja pocetna zastita od osmoze su
ispravni nacini gradnje i odabir odgova-
rajuéih materijala. Sto je visi standard
laminata stakloplastike prilikom iz-
gradnje, tim je vecéa zastita od osmoze.
Nano$enjem Hempel’s High Protect I

postiZe se konac¢na zastita novog trupa.

Koristena plovila

Prije nanoSenja zastitnog epoksidnog
premaza na starija plovila, potrebno je
izvrsiti procjenu stanja kako laminata
tako i gelcoat-a. Ukoliko ste u dvojbi,
zatraZite profesionalni savjet. Ako je
stanje na trupu odgovarajuce, osmotska
zastita moZe se provesti upotrebom
Hempel’s High Protect Il. Ukoliko stanje
nije dovoljno dobro, preporuca se izvrsiti
dolje navedenu obradu.

SEVIEL

Ispravna priprema
povrsine od presudne
je vaznosti za postizanje
dugovjecnosti zastitnog
finiSa. Vrijeme utroSeno
u toj fazi isplativa je
investicija.

Ocitavanje viage

Zastita od osmoze

Priprema i specifikacija za zastitu
od osmoze

Nova plovila

Potrebno je temeljito ocistiti novi gelcoat
sa Hempel’s Degreaser-om kako bi se
odstranila sredstva za otkalupljivanje.
Za detaljnije podatke vidi Priprema povr-
Sine: CiS¢enje i odmascivanje, str 9.

Nakon odmas¢ivanja, povrsinu treba
ohrapaviti sa brusnim papirom finoce
60-80 ili lagano opjeskariti te isprati
slatkom vodom. Kad se osusi, trup
mora poprimiti jednoobrazan mat za-
vréni izgled.

Koristena plovila

QOdstranite svu staru boju ili antifauling
ruéno struganjem na suho ili oCistite
mlazom abraziva (to je brz i u¢inkovit
nacin za odstranjivanje slojeva stare
boje kojim se postize odgovarajuci
profil povrsine koja ée zatim trebati vrlo
malo dodatne pripreme). Bez obzira
koju metodu koristite, trup mora imati
ujednaceni mat izgled bez tragova
prethodnih premaza. Operite slatkom
vodom i ostavite da se osusi. Bilo koje
manje pukotine ili nedostatke zakitajte
Hempel’s Epoxy Filler-om.

Svaka manja pukotina ili neravnina na
trupu plovila treba se popuniti proizvo-
dom Hempel’s Epoxy Filler nakon §to
je nanesen prvi sloj proizvoda
Hempel’s High Protect II.




Zastita od osmoze

Zastita:

Broj Medupremazni interval | Pokrivnost | Debljina po [Razrjediva¢
premaza m2/1) u

HighProtectll 1  18h-11d 8h-5d 6.6 150 150 razrjggivaﬂ
Epm_(y Filler .

t;uokt?lelmjoe; - 16h - 48h 8h - 24h - - = | razjedivati
High Protectll 1  18h-11d 8h-5d 6.6 150 150 razrjg‘;ivaﬂ

Izolacijski premaz opcija 1

Broj Pokrivnost | Debliina po |Razrjedivac
premaza (m2/1) premazu

Medupremazni interval
[0

Light Primer

razrijeden 5% _ _

S T 1 18h - 11d 8h - 5d 8.2 125 60 845 (Nob5)
Protect Il

Antifauling vidi

povrh Light 2 4h-8h  2h-4h etiketu 75 40 808 (No 3)
Primer-a proizvoda

|zolacijski premaz opcija 2

Broj Medupremazni interval | Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premaza m2/1) premazu
onTor
Underwater

Primer* povrh 1 18h - 24h 8h - 12h 7.8 125 50 811 (No1l)
High Protect Il

Antifauling vidi

povrh .

([ —— 2 8h - ... 4h - ... et‘lketu 75 40 808 (No3)
BiiEia proizvoda

* Nanesite sloj jednokomponentnog proizvoda preko sloja dvokomponentnih proizvoda kad je
povrsina gotovo suha, ali na dodir jos uvijek malo liepljiva.



Antiosmotski postupak

Kad je potreban antiosmotski postupak?

Kad je laminat i/ili gelcoat slab te
postoje naznake osmoze potrebna je
kompletna osmotska obrada.

Antiosmotski postupak

Priprema i specifikacija za antiosmotski postupak

Priprema

Bit ¢e potrebno potpuno odstraniti
gelcoat kako bi se omogucilo da se
trup osusi.

Rucni alat

Brusilice predstavljaju jeftin nadin
odstranjenja gelcoat-a i pripreme po-
vrSine. Nedostatak je vrijeme koje je
potrebno za dovrSetak posla te ¢injeni-
ca da se razvija izvjesna koli¢ina prasi-
ne. Potrebno je nositi zastitnu odjecu,
naro¢ito masku za zastitu od prasine i
zastitu za oci.

Ciséenje mlazom abraziva

Obje metode uspjesSno odstranjuju
gelcoat i pripremaju trup za nanosenje
Hempel’s High Protect Il. Bilo koji
nedostatak na trupu postat ¢e vidljiv
tokom pjeskarenja, npr. Supljine u la-
minatu. Za obje metode potrebno je da
posao vrsi profesionalac sa odgovara-
juéom opremom.

Odstranjivanje gelcoat-a

Gelcoat se odstranjuje pomocu alata
kojim se skidanje vrSi do odredene du-
bine ¢ime se dobiva ujednacen, gladak
izgled. To je prihvaceno kao najucinko-
vitija metoda za odstranjenje gelcoat-a.
Kad se gelcoat odstrani, povrsinu treba
izbrusiti sa brusnim diskovima finoce
zrna 40 ili ju lagano opjeskariti kako bi
se dobio odgovarajuci profil usidrenja
za Hempel’s High Protect Il. Ova me-
toda iziskuje prisutnost profesionalnog
operatera.

Kad se gelcoat odstrani, trup je potreb-
no ocistiti parom ili u najmanju ruku
isprati slatkom vodom pod pritiskom
kako bi se odstranile soli i ostala one-
¢iscenja koja su prisutna na laminatu.
Soli i ostala onecis¢enja nastavit e
“isplivavati” na povrsinu tako da ¢e biti
potrebno ponoviti ispiranje trupa te se
preporuca da se to vrsi jednom dnevno.
U prosjeku bit ¢e potrebno 4 tjedna do
3 mjeseca da se trup osusi dovoljno
dobro da bi se mogao nanositi premaz.
Manje pukotine i nedostatke na trupu tre-
ba zakitati kitom Hempel’s Epoxy Filler
nakon nanoSenja prvog premaza
Hempel’s High Protect II.
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Antiosmotski postupak

Obrada:

Broj Medupremazni interval
premaza
1

High Protect Il 18h - 11d 8h - 5d

Epoxy Filler
(ukoliko je
potrebno)

16h - 48h 8h - 24h

High Protectll 4 18h - 11d 8h - 5d

Izolacijski premaz opcija 1

Pokrivnost | Debliina po |Razrjedivac

u

150 150

ne
razrjedivati

6.6

ne
razrjedivati

ne
razrjedivati

6.6 150 150

Pokrivnost
(m?/1)

Debljina po |Razrjedivaé
premazu

Broj Medupremazni interval
premaza
0°C 20°

Light Primer
razrijeden 5% _ _
woi 1 18h - 11d 8h - 5d
Protect Il
Antifauling
povrh Light 2 4h - 8h 2h - 4h
Primer-a

Izolacijski premaz opcija 2

Broj Medupremazni interval
premaza
Underwater
Primer* povrh 1 18h - 24h 8h - 12h
High Protect Il-a
Antifauling
povrh _ -
Underwater 2 8h~.. 4h -
Primer-a

i [0 |

8.2 125 60 845 (Nob)
vidi
etiketu 75 40 808 (No3)
proizvoda

Pokrivnost | Debljina po |Razrjedivaé
premazu

(m?/1)

7.8 125 50 811 (No1l)
vidi
etiketu 75 40 808 (No 3)
proizvoda

* Nanesite sloj jednokomponentnog proizvoda preko sloja dvokomponentnih proizvoda kad je
povrsina gotovo suha, ali na dodir jo$ uvijek malo ljepljiva.



Upotreba High Protect Il

Upotreba High Protect Il

Kako nanijeti Hempel’s High Protect Il
za zastitu i obradu

Od trenutka kad se baza i aktivator
Hempel’s High Protect Il zamijeSaju,
proizvod zapocinje s kemijskom reakci-
jom stvrdnjavanja. ZamijeSajte samo onu
koli¢inu koja se moZe nanijeti u periodu
koji odgovara vremenu trajnosti mjeSa-
vine (45 min na 20°C). Na viS§im tempe-
raturama skracuje se vrijeme susenja i
trajnost mjesavine.

Nanesite Hempel’s High Protect I
valjkom od filca (ako Zelite bolji izgled
premaza, povrsinu predite kistom).
Hempel’s High Protect Il treba na-
nijeti u debljini od najmanje 150 mi-
krona po premazu. Debljinu izmjerite
ili pomocéu mjeraca debljine mokrog
filma ili izraCunom potrebne koli¢ine
Hempel’s High Protect Il po premazu
(1 1 Hempel’s High Protect Il pokrit

¢e 6,6 m2 u debljini filma od 150 mi-
krona) u odnosu na povrsinu plovila.
Hempel’s High Protect Il ima minimalnu
temperaturu nanosSenja od 10°C. Ako
je moguce nastojte vrsiti radove kad je
temperatura stabilna a vlaznost niska.

Napomena:
Hempel’s High Protect Il se ne smije
razrjedivati.

Izlijte u kadice
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Upotreba High Protect Il

Otvrdnjavanje
Hempel’s High Protect Il postiZe fazu
“suh na dodir” u roku od 10 do 12 sati.

Ukoliko temperatura padne ispod 10°C

kod Hempel’s High Protect Il moguce

je da se proces skrucivanja zaustavi. S

porastom temperature skrucivanje ¢e
se ponovo uspostaviti. Medutim, neo-
dgovarajuca temperatura skruéivanja
moZe uzrokovati isplivavanje amina
na povrsinu. Kod te pojave stvara se
tanak film amin karbomata na povrsini
epoksija i taj se amin mora ukloniti
Hempel's Degreaserom i isprati slat-
kom vodom prije nanoSenja sljedeceg
premaza.

Planiranje intervala u kojima treba
nanositi sliedeéi premaz vazno je radi
sprecavanja ljustenja medu premazi-

ma. Za daljnje detalje pogledajte speci-

fikaciju bojenja.

Za potpuno skrucivanje

Hempel’s High Protect Il trebat ¢e

otprilike 10 dana na 20°C. Sljedeci
premazi temelja i antifaulinga mogu
se nanijeti odmah nakon nano$enja

Hempel’s High Protect Il, ali preporuca

se da se plovilo ne porine u tom peri-
odu jer to moZe negativno utjecati na
otvrdnjavanje premaza.
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Kistom razvucite Hempel’s High Protect Il u
suprotnom pravcu

Dobra praksa

¢ Ako se nanoSenje
Hempel’s High Protect Il ne moze
obaviti u zatvorenom prostoru, pre-
poruca se da se podigne nadstresni-
ca koja e pratiti obod trupa.

¢ Ako se Hempel’s High Protect Il
nanosi na 10°C, prije nano$enja
Guvajte proizvod u zatvorenom na
sobnoj temperaturi.

¢ Sa svakim novim premazom podi-
gnite trakom liniju prema gore da
sprijecite formiranje tvrdog i prejakog
ruba na vodenoj liniji.

* Hempel’s High Protect Il se proizvo-

di u 2 nijanse kako bi se omogucila

odgovarajuca kontrola kompletne

pokrivnosti svakog premaza.

Temeljito promijeSajte bazu i

aktivator Hempel’s High Protect Il

prije nego Sto ih zamijeSate. Kad

ih zamijeSate zajedno, ponovo ih

promijestajte kako biste postigli

ujednacenu mjesavinu.

Ne razrjedujte

Hempel’s High Protect Il.

Temeljita priprema povrsine i pomno

postivanje svih uputa kljué je posti-

zanja uspjesnog rezultata.
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Temelji i medupremazi

Temelji i medupremazi

Odabirom odgovarajuceg temelja zastitit cete podlogu plovila, sprijeciti
prerani neuspjeh sljedeceg sustava premaza te istaknuti konacni izgled.
(Vidi “Odabir odgovarajuceg sustava premaza” na str. 16)

Hempel’'s Primer Undercoat
Jednokomponentni brzosuseci temelj u alkidnim sustavi- i

ma zastite na o¢iS¢enom Celiku iznad vodene linije. Nije
za uronjene povrsine.

2.5L

5°C minimalna temperatura nanosenja =

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivhost

int. (min/max) | Sredstvo za
ciscenje alata

10°C 6h 8h - 6d

SR - . 811 (No 1) 12m?/I

Hempel’'s Underwater Primer

Podvodni je univerzalni temelj s izvanrednim svojstvom
nepropusnosti. Takoder sluZi i kao izolacijski premaz izme-
du razli¢itih tipova antifaulinga ili ukoliko nanosimo novi
antifauling na nepoznati.

2.5L

5°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost
int. (min/max) | Sredstvo za

ciséenje alata

811(No1)  7.8m?I

10°C 6h
20°C 3h
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Temelji i medupremazi

Hempel’s Light Primer Spray

Dvokomponentni epoksi temeljni premaz za nanoSenje
rasprsivacem. Narocito je podesan za odrZavanje, mjesti-
micne popravke, te kao temelj za male neobojene povrsi-
ne. Moze se koristiti i kao temeljni premaz na propelerima
prije nanoSenja protuobrastajnog premaza.

Podesan za povrSine od stakloplastike, ¢elika, aluminija i
Sperploce. Za primjenu iznad i ispod vodne linije.

5°C minimalna temperatura nanosenja
-
tx & 7 i U
f 1 - = =

Iznad vodene linije

Temp Broj Light Primer Spray povrh Light Primer Spray-a

P “_

10°C 60 dana
2-3
20°C 2h 30 dana

Sljedeéi premaz: Nanesite zavrSni premaz na suhu, izbrusenu i ¢istu povrsinu.

Ispod vodene linije

Temp Broj Light Primer Spray povrh Light Primer Spray-a

emesa | wmin ] M|

Mokro na mokro:

e cca. 40-50 min
¥ Mok k )

o okro na mokro:

e cca. 15-20 min

Sliedeéi premaz: Protuobrastajni premaz nanijeti dok je povrsina jos liepljiva na dodir.

Za propelere:

Temp Broj Light Primer Spray povrh Light Primer Spray-a

emes= | wmin ] M

Mokro na mokro:

fgre cca. 40-50 min
2 Mok k )

o okro na mokro:

e cca. 15-20 min

Sliedeci premaz: Protuobrastajni premaz nanijeti dok je povrsina jos liepljiva na dodir.

49



Temelji i medupremazi

Hempel’s Light Primer

Dvokomponentni temelj koji stvara vrlo ¢vrst film otpo-
ran na vodu, namijenjen za nadvodne i podvodne
dijelove plovila od stakloplastike, ferocementa, Sper-
ploCe... Preporuca se za sprijeGavanje osmoze na
podvodnom dijelu, u samom antiosmotskom postupku
te za zastitu Celicnih kobilica.

5°C minimalna temperatura nanosenja
Trajnost mjesavine na 20°C: 6h ru¢no, 2h Spricom
Omjer mijeSanja: 2:1

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost

int. (min/max) Sredstvo za
ciScenje alata

10°C 6h 8h - 60d 845 (No5)  8.2m%I

20°C 3h 4h - 30d

sobnoséu prodiranja u povrsinu. Upotrebljava se kod
zasiGivanja laminata stakloplastike kod antiosmotskog
postupka, te takoder kod zasi¢enja cementne povrsine
i drva koje moZze apsorbirati sealer.

Hempel’s Sealer . 750mi
Proziran premaz niskog viskoziteta s dobrom spo- .

5°C minimalna temperatura nanosenja
Trajnost mjeSavine na 20 ‘C: 8h
Omjer mijeSanja: 4:1

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivhost

int. (min/max) | Sredstvo za
ciScenje alata

10°C 8h 8h - ..
845 (No 5 10m?/I '
20°C 4h 4h - ... ) /
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Temelji i medupremazi

2.5L

Hempel’s High Protect Il

Dvokomponentni epoksi premaz bez sadrZaja otapala,
za nano$enje u debelom sloju. Namijenjen je za
osmotsku obradu i zastitu od osmoze. Jednostavan je
za nanoS$enje i dobro podnosi uvjete okolisa. Stvara
¢vrst, izdrZljiv premaz otporan na vodu. Preporuca se
kao temeljni premaz ispod vodne linije na plovilima od
stakloplastike ili Celika. Namijenjen je spriecavanju i
popravku osmotskog mjehurenja na stakloplastici kako
iznad tako i ispod vodne linije.

10°C minimalna temperatura nanosenja
Trajnost mjesavine na 20°C : 45 min.
Omjer mijeSanja: 3:2

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost

int. (min/max) | Sredstvo za
ciscenje alata

10°C 24h 18h - 11d edui
Ne razrieduje 6.6m?/I
20°C 12h 8h - 5d S
Hempel’s Prop Primer =
Antikorozivni je temelj u aerosolu za ¢itav niz podloga. Naroci- m

to se preporuca kao temelj za propelere i pete motora. Jako
dobro prijanja na vecinu podloga. Brzo susi, jednostavan je za
upotrebu i stvara mat izgled. Povrh njega nanijeti odgovarajuci
protuobrastajni premaz.

Temp. | Suh na dodir | Medupremazniint. | Razrjedivac¢/ Sredstvo Pokrivnost
(min/max) za ¢iSéenje alata

10°C 40 min 2h - ...
20°C 20 min 1h - ...

nije potreban 3.5m?%/I
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Kitovi

Kitovi

Ako se podloga osteti, bit ¢e potrebno izvrsiti kitanje i poravnavanje. Postupak
kitanja i poravnavanja osigurat ce Ciste, glatke linije na povrsini Vaseg plovila.

Hempel’s Epoxy Filler =
Dvokomponentni epoksidni kit bez sadrzaja Qo 130mi

otapala. Koristi se za Gitav niz radova

kitanja i poravnavanja iznad i ispod vodene
linije. MoZe se nanositi u debelim slojevima

do otprilike 5 mm a da pri tom ne dode do
curenja. Izgladiti prije nanoSenja odgovarajuceg
temelja.

5°C minimalna temperatura nanosenja
Trajnost mjesavine na 20°C: ZamijeSani proizvod: 1h
Omjer mijeSanja: 1:1

Temp. [ Suhnadodir | Medupremazni | Sredstvo za Debljina Alati

int. (min/max) | iScenje alata | filma

10°C 18h 18 - 54h Degreaser 5 mm po
premazu
20°C 8h 8 - 24h 99611

Hempel’s Profair
Dvokomponentni epoksi kit male specificne tezine 1L
(0,6kg/1). Omogucuje kitanje velikih povrSina bez zna-
Cajnijeg utjecaja na teZinu. Ima izvanrednu mogucénost
brusenja.

5°C minimalna temperatura nanosenja
Trajnost mjesavine na 20°C: ZamijeSani proizvod: 1h
Omijer mijeSanja: 1:1

Temp. | Suhnadodir | Medupremazni | Sredstvo za Debljina

int. (min/max) | ¢iScenje alata | filma

10°C 24h 48h - ... Degreaser do 25 mm
20°C 12h 24h - ... 99611 PO premazu
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Hempel’s Conversion Primer

Dvokomponentni je epoksi koji omoguéuje jednostavan
prijelaz sa trenutnog protuobrastajnog premaza

na Hempelovu naprednu zastitu od obrastaja bez
biocida. MoZe se nanijeti na prethodno obojani
protuobrastajni premaz u dobrom stanju. Za upotrebu
kao medupremaz ili temeljni premaz za prelazak sa
postojeceg antifaulinga na napredne sisteme zastite
od obraStaja bez biocida. Takoder se upotrebljava
kao vezni premaz izmedu epoksidnog premaza i
Hempaspeed TF antifaulinga.

Kitovi

R o L| &

2.5L

Temp. Suh na dodir Sredstvo za Pokrivnost Alati
¢iScenje alata

845 (No 5) 15 m2/|

¥[7]
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Antifaulinzi

Antifaulinzi

Posebnu paznju posvetite zastiti podvodnog dijela Vaseg plovila od obrastaja,
kako iz estetskih tako i ekonomskih razloga. Obrastaj na propelerima i petama
motora moZze blokirati ulaze i izlaze vode prema motoru, usporiti kretanje
plovila, povecati troSkove goriva te oStetiti povrSinu trupa.

Bojenje podvodnog dijela plovila:

¢ osigurava zastitu podloge/povrsine

¢ spreGava nastanak neodgovarajuce
hrapavosti. (Hrapavost povecava ot-
por kroz vodu, uzrokujuci pad brzine i
povecanje utroSka goriva.)

Obrastaj znatno varira, ovisno o tempe-
raturi, slanosti i kvaliteti vode. Razlike
u razinama i vrsti obrastaja mogu biti
znatne, ¢ak i kod plovila koja su vezana
u naoko jednakom okolisu, jer na koli¢i-
nu obrastaja utjeCu sunceve zrake/hla-
dovina, temperatura i tok vode, razine
oneciscenja i dotok vode.

SEVIE

Na kormilo i vodenu
liniju potrebno je nanijeti
dodatne premaze jer je
tamo prisutan agresivniji

protok vode.
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Kod odabira proizvoda treba

uzeti u obzir:

e tipiveli¢inu broda

* brzinu broda

¢ zemljopisnu lokaciju i vrstu okoliSa u
kojoj se brod nalazi

postojeéi premaz

Postoje 3 osnovna tipa antifaulinga:
¢ samopolirajuci /erodibilni AF
 tvrdog tipa

* tradicionalni, mekog tipa

Sunceve zrake pospjesuju obrastaj,
tako da se on prvo vidi na vodenoj liniji
i kormilu. Onecis¢enja na povrsini vode
i zagadenje mogu nepovoljno utjecati
na antifauling.



Antifaulinzi

Kod samopolirajucih/erodibilnih anti- prekidno izlaZuéi svjeZi sloj biocida. To
faulinga, smola s aktivnim sastojcima jam¢i neprekidnu izvedbu kroz cijelu
(biocidima) odbija/odvrac¢a pojavu sezonu i smanjuje nakupine starog
obrastanja. Nakon porinu¢a, smola antifaulinga.
se rastavlja na kontrolirani nacin, ne-
[ e 608 g B B _ &g @
s o ® L ﬁ' L]

Pocetak vijeka trajanja Sredina vijeka trajanja Kraj vijeka trajanja
Kod antifaulinga tvrdog tipa, njihova antifaulinge idealnima za brza motorna
visoka razina netopive smole ¢ini ih plovila, plovila vezana u muljevitom
tvrdim i zaustavlja eroziju. Smola sadrzi podrucju i regatne jahte (brusenje an-
aktivne sastojke i Gestice su toliko tifaulinga sa mokrim brusnim papirom

zbijene da ¢im se jedna otopi, sliedeca prije porinu¢a dat ¢e mu glatkocu).
biva izloZena. Tvrdoca i trajnost Cine te

fof p G0 £On

Ty Sigt

4
[l
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Pocetak vijeka trajanja

Sredina vijeka trajanja Kraj vijeka trajanja

Kod tradicionalnih antifaulinga mekog stojke s vezivom. S obzirom da su topivi
tipa, obic¢na smola (gumena smola ili u vodi, oni se progresivno otapaju/ero-
njezini derivati) dispergira aktivne sa- diraju, pruZajuci ekonomicnu zastitu.

Podloga Podloga Podloga

D g B B fig
ﬂﬂﬂnrpo-

aono
] e

Pocetak vijeka trajanja Sredina vijeka trajanja Kraj vijeka trajanja
[E] Bioaktivne tvari u antifaulingu Otopliena smola



Antifaulinzi

ko

Nano$enje antifaulinga Zastita pojasa gaza

Koliko boje ¢e mi biti potrebno? Podatak naveden masnim slovima

S obzirom da nacrt trupa varira, donja prikazuje ukupnu koli¢inu koja Vam je
tabela sluzZi samo kao smjernica. potrebna za dva premaza.

Duljina 6m | 7,5m | 85m | 10m |11,5m| 13m |14,5m| 16m | 18m | 20m |[23m
plovila 20ft | 25ft | 28ft | 33ft | 38ft | 43ft | 48ft | 53ft | 60ft 66ft | 76ft

Regatiy 15/ 151 31 4 5 6 71 8 95 111 13|
jedrilice
s dubokom
kobilicom

750ml 2 2 4 2 0 2 S 1 2 1 1
2.51

o—

Jedrilice

srednjeg 2| 31 4l 5l 6l 7.5 9l 111 131 15.51 191
gazai

zaobljenih

linija

750ml 3 4 2 0 2 0 2 2 1 1 2
2.51

Motorni. 2l 3.5 45 6
¢amci i jahte

s dugom

kobilicom

o
o
o
=
N
N
N
w
w
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o
o
5
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N
w
w
~
o
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71 9l 10 121 151 18.51 23|

750ml S 2| 8 2 S 2 0 5 0 2 1
2.5l 0 il |l 2 2 S 4 4 6 7 ©

Za precizniji izracun koristite Kalkulator Boje na hempelyacht.hr ili preuzmite
Hempel Yacht aplikaciju na svoj mobilni uredaj.
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Antifaulinzi

Hempel’s Mille NCT

Samopolirajuci protuobrastajni premaz visoke
kvalitete. Stiti od obrastaja tokom cijele sezone zbog
uc¢inka samoobnavljanja. Kompatibilan je s ostalim
protuobrastajnim sustavima. Za upotrebu ispod vodene
linije na svim podlogama osim aluminija.

2.5L

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost
int. (min/max) | Sredstvo za

¢iscenje alata

10°C 4h
20°C 2h

808 (No 3) 14 m?/I

Hempel’s Mille NCT (white)

Samopolirajuéi protuobrastajni premaz visoke izvedbe. Stiti
od obrastaja tokom cijele sezone i zbog ucinka samoobna-
vljanja. Kompatibilan je s ostalim protuobrastajnim susta-
vima. Za upotrebu ispod vodene linije na svim podlogama
ukljucujuci aluminijsku (provjeriti da li je aluminijska podloga
zasSticena s odgovarajuéim temeljem).

10°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost
int. (min/max) | Sredstvo za
¢iScenje alata

10°C 4n 8h - ...
808 (No3) 13.3mI g
e | | . | COEORS) | S

Hempel’s Classic

Klasi¢an protuobrastajni premaz na bazi bakrenog oksida.

Poprima konacnu nijansu nakon otprilike jednotjedne izlo-

Zenosti u vodi. Za plovila od stakloplastike, drva, Sperploce, 251
Celika i ferocementa koja razvijaju brzinu ispod 15 ¢vorova. :

Nije za upotrebu na aluminiju i legurama ostalih lakih me-
tala. Postoji rizik od nastanka korozije u sluCaju izravnog
dodira. Za upotrebu u hladnim i umjerenim vodama.
15°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost
int. (min/max) Sredstvo za

ciScenje alata

10°C 8h

808 (No3) 12.5m?/!I
20°C 4h




Antifaulinzi bez biocida

Hempel’'s Hard Racing TecCel

Protuobrastajni premaz visoke izvedbe s tvrdom matricom
koji pruza izvanrednu zastitu tijekom cijele sezone.

Sadrzi TecCel koji smanjuje trenje Sto dovodi do poveéanja
brzine. Kao protuobrastajni premaz na plovilima od sta-
kloplastike, drva, Sperploce i Celika. Nije za upotrebu na
aluminiju i drugim legurama lakih metala. U slucaju izra-
vnog dodira prisutan je rizik od pojave korozije. Za hladne i
umjereno tople vode.

10°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost
int. (min/max) | Sredstvo za

ciséenje alata

10°C 8h
20°C 4h

E

808 (No3) 12.8m%I .

750ml

2.5L

?

Hempel’s Hard Racing TecCel (white)

Protuobrastajni premaz tvrdoga tipa koji pruza izvanrednu
zastitu tijekom cijele sezone. SadrZi TecCel tehnologjju
pomocu koje se postiZe nize trenje i viSa brzina. Kao protuo-
brastajni premaz za plovila od stakloplastike, drva, Sperploce,
Celika i aluminija. Za motorna plovila i regatne jahte.

¢iScenje alata
10°C 8h
20°C 4h

808 (No3) 13.5m%I

E

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost
int. (min/max) | Sredstvo za

4

750ml

Hempel’s Alu Prop NCT

Samopolirajuci protuobrastajni premaz visoke izvedbe.
Hempelova patentirana tehnologija veziva osigurava
izvanrednu protuobrastajnu zastitu i zadrZzavanje nijanse
kroz cijelu sezonu. Narocito je podesan za plovila od
aluminija. SluzZi kao protuobrastajni premaz za plovila od
stakloplastike, drva, Sperploce, ¢elika i aluminija.

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost

int. (min/max) | Sredstvo za
¢iScenje alata

10°C 4h
20°C 2h
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808 (No 3) 13 m%/I
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750ml




Antifaulinzi bez biocida

Antifaulinzi bez biocida

Hempel’s Ecopower Prop
Rasprsivac bez biocida, koristi se kao premaz za propelere

i krmene pogone. Ovaj premaz otezava potpuno prianjanje

obrastaja, Sto ga ¢ini lakim za odvajanje i uklanjanje

prilikom ¢iséenja.

Napredna tehnologija veziva kontrolira u¢inak

samoobnavljanja tijekom cijele sezone, bez nakupljanja boje.

Temp. | Suh na dodir Medupremazni int. Pokrivnost
(min/max)

10°C 40 min 60 min .
: ) 1.3 m?/ 500ml sprej
20°C 20 min 40 min
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Antifaulinzi bez biocida

Hempel’s Silic One

Hempel’s Silic One Tiecoat

Premaz na bazi silikona, s visokim sadrZajem suhe tvari
koji otvrdnjava uz pomoc¢ vlage, a namijenjen je kao
vezni premaz za Hempel’s Silic One. Osigurava adheziju
izmedu Hempel's Light Primer ili Hempel's Conversion
Primer i Hempel’s Silic One.

Temp. Suh na dodir Sredstvo za Pokrivnost
ciscenje alata

10°C
808 (No 3) 10 m%/I s’
20°C 3h © m/ .

750ml

Hempel’s Silic One

Neobrastajuci je premaz bez sadrZaja biocida i s visokim
sadrZajem suhe tvari. Na bazi je silikona, a mikro sloj
hidrogela osigurava glatku povrsinu s niskim trenjem ¢ime
se sprijeCava hvatanje organizama za trup i propelere.
Vijek trajanja Silic One proizvoda na brodskom trupu

je 2 godine. Za primjenu kao sustav za odstranjivanje
obrastaja za plovila od stakloplastike i ¢elika. Za uporabu
ispod vodene linije.

Temp. | Suhna Medupremazni | Sredstvo za Pokrivnost
dodir int. (min/max) | CiScenje alata

10°C »
N 10 m/I '
20°C 3h 16h - .. 808 (No 3) om .

750m
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©) HEMPEL

Hempel’s Silic One

Nase najucinkovitije rjesenje
protiv obrastaja

hempelyacht.hr

Zastita od Lako se nanosi Usteda Bez bakra Prikladan i
obrastaja i odrzava goriva i biocida za propelere



Zavr$ni premazi

Zavrsni premazi

Zavr$ni premazi osim primarne zastitne imaju i ukrasnu ulogu.
Odlikuju se vrlo évrstim i glatkim filmom sjajnog izgleda.

Hempel’s Brilliant Gloss

Moadificirani alkidni zavrSni premaz visokog sjaja s izva-
nrednim zadrZavanjem sjaja i nijanse. Elasti¢an je i otpo-
ran na slanu vodu i zagadivaCe. Jednostavnost nanoSenja
osigurava postizanje izvanrednog zavrsnog izgleda.

Za primjenu na povrSinama od stakloplastike, drva i ¢elika.
5°C minimalna temperatura nanosenja

o 2.5L
Temp. [Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost
int. (min/max) | Sredstvo za
ciSéenje alata
||

10°C 8h 20h - 6d 81(1k§5'\‘t‘)) 1
11.2m/
20°C  4h 10h-3d  808(No3)

(sprej)

Hempel’s Multicoat

Neproziran polusjajni zavrsni premaz i temelj. Odlikuje
ga trajnost i dobra otpornost na suncevo zracenje, vodu i
ulje. MoZe se koristiti kao kompletan sustav premaza. Za
primjenu na povrSinama od stakloplastike, drva i Celika.
5°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. |Suh na dodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivhost
int. (min/max) | Sredstvo za

ciscenje alata

. i 811 (No 1)
10°C  6h 16h - 6d (S ||
20°C 3n sh-3d  BOBMNOI
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Zavr$ni premazi

Hempel’s Non-Slip Deck Coating

Brzosuseci akrilni polusjajni zavrsni premaz s finim granula-
ma pomoCu kojih se postiZe protukliznost zavrsnog sloja. Tra-
jan s dobrom otporno$cu na vremenske utjecaje i abraziju.
Za primjenu na povrSinama od stakloplastike, drva i Celika.
5°C minimalna temperatura nanosenja

750ml

Temp. | Suh nadodir [ Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost | Alati

int. (min/max) | Sredstvo za
ciséenje alata

10°C 4h 6h -6d
808 (No3)  9.2m?I
20°C 2h 3h - 6d

Hempel’s Anti-Slip Beads / Hempel's Anti-Slip Pearls

Za povrSine kao Sto su palube gdje je potreban protuklizni s
zavrsni premaz. Dodavanjem proizvoda Anti-Slip Beads ili

Anti-Slip Pearls zavrsnim premazima postici e se protukli-

zna povrsina koja odgovara Zelienim nijansama i koja Ce se .‘
uklopiti u ostale sjajne povrsine.

Hempalin Enamel
Sjajni je alkidni zavrsni lak premaz. Elasti¢an je i otporan =

na slanu vodu i mineralna ulja. Otporan je na atmosferilije
i dobro zadrZava nijansu.

Za upotrebu na drvu i ¢eliku. Za upotrebu na unutarnjim i
vanjskim povrSinama iznad vodne linije.

Takoder se koristi za zastitu prozora, vrata, i ograda te
kao zavrsni premaz za drvo i Celik.

5°C minimalna temperatura nanosenja

50g

2.5L

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivaé/ Pokrivnost

int. (min/max) | Sredstvo za
CiScenje alata

X i 811 (No 1)
10°C 6h 16h - 9d (kist/valiak/ ﬁ

jastugiczaboj) 9. om2/| -
20°C 3h 8h-5d 808 (No 3)
(sprej)
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Lakovi

Lakovi

Lak stiti drvo od neZeljenih utjecaja. A kad se radi o drvu dobre kvalitete,
lak Ce istaéi prirodnu ljepotu njegove povrsine.

Hempel’s Lak za camce

Sjajan je bezbojni alkidni lak. Preporu¢a se kao zastita i
ukras na novom ili ranije lakiranom drvu, na unutrasnjim
i vanjskim povrsinama. Dobro prodire i lijeZe uz drvo, lako
se nanosi kistom ili Spricom, izvanredno je otporan na
atmosferske utjecaje. Takoder prati prirodna stezanja i
rastezanja drva.

750ml

2.5L

5°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivhost
int. (min/max) | Sredstvo za
ciScenje alata

20°C 4h 12h - ... 811 (No 1) 15m?/I

rnost na morsku vodu, sun¢evo zracenje i nepovoljne vre-
menske uvjete. Za primjenu na novom drvu, kao i na pre-
thodno lakiranom drvu, izvana i iznutra, iznad vodne linije.

2.5L

Hempel’s Favourite Varnish 50m!
Proziran uretansko-alkidni lak. Elasti¢an i trajni lak visokog "
sjaja, jednostavan za upotrebu. Odlikuje ga dobra otpo-

5°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh na dodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost | Alati
int. (min/max) | Sredstvo za

ciSéenje alata

10°C 8h 12h - 4d
20°C 4h 6h - 2d

N
1|

811 (No1)  16m2/I
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Lakovi

Hempel’s Classic Varnish

Tradicionalan, proziran alkidni lak koji sadrZi tungovo ulje B
¢ime se postiZe elastian, dugotrajan zavrsni premaz.
Odlikuje ga dobra otpornost na morsku vodu, suncevo
zracenje i nepovoljne vremenske uvjete. Za primjenu na
novom drvu, kao i na prethodno lakiranom drvu, izvana i
iznutra, iznad vodne linije.

5°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni Razrjedivac/ Pokrivnost | Alati
int. (min/max) Sredstvo za

ciScenje alata

10°C 12h 16h - 4d
811 (No 1) 17m?/|

20°C 6h 8h - 2d

Hempel’'s Wood Impreg

Prozirno alkidno ulje sa svojstvom dobrog prodiranja.
Koristi se za zasicivanje drvenih povrsina prije nanoSenja
laka ili sustava premaza.

Kao prvi premaz za drvena plovila i puno drvo, za unuta-
rnje i vanjske povrsine iznad vodne linije.

2.5L

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivaé/ Pokrivnost | Alati
int. (min/max) | Sredstvo za

ciScenje alata

10°C 4-12h

_ v
. —_— o 811 (Nol) 3-6m?I
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Lakovi

Hempel’s Dura Gloss Varnish

Hempel’s Dura Satin Varnish

DGV - sjajni je bezbojni uretan-alkidni lak. Ima
dobru otpornost na morsku vodu sunceve zrake

i nepovoljne vremenske utjecaje. Upotrebljava

se na novom drvu ili ve¢ ranije lakiranom drvu,

na unutarnjim i vanjskim drvenim povrsinama iznad
vodene linije plovila.

DSV - bezbojni je uretan-alkidni lak mat izgleda. Ima dobru
otpornost na morsku vodu, sunceve zrake i druge vremenske
utjecaje. Upotrebljava se na novom drvu i jednim premazom
Hempel’s Dura Gloss Varnisha ili veé ranije lakiranom drvu, na
unutarnjim i vanjskim povrSinama iznad vodene linije plovila.

5°C minimalna temperatura nanosenja

Temp. | Suh nadodir | Medupremazni | Razrjedivac/ Pokrivnost | Alati
int. (min/max) Sredstvo za

ciSéenje alata

10°C 6h 8h - 4d Dura-Gloss
19.2m%/|
811 (No 1. Y’
20°C 3h 4h - 2d ( ) Dura-Satin .
17m2/|

Zastita tikovine

Prirodna, zlatno-smeda nijansa tikovine s vr.emenom ¢e se promijeniti u srebrno-
sivu te tamno-sivo/zelenkastu. S proizvodima za zastitu tikovine osvjezit cete
izgled drva, ocistiti ga, vratiti mu prirodnu nijansu te ujedno osigurati zastitu.

Hempel’'s Teak Cleaner 1
Prasak za ¢iS¢enje svih povrsina od tikovine. Narocito je 750g

dobar na drvenim palubama gdje je boja ve¢ poprimila
tamno sivu nijansu. Odstranjuje oneciScenja i priprema
povrsinu za nano$enje Hempel’s Teak Colour Restorer ili
Hempel’s Teak Oil proizvoda.

Smocite povrSinu sa slatkom vodom i nanesite pastu
Hempel’s Teak Cleaner-a ujednacenim potezima. Ostavi-
te da odstoji 10 do 20 minuta te izribajte krutom ¢etkom
dok je pasta jo$ uvijek vlazna. Temeljito isperite sa Cistom
slatkom vodom prije no Sto se pasta skruti.
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Zastita tikovine

Hempel’s Teak Oil -
) ) } Lo . ) - 750ml

Nepigmentirano ulje za tikovinu, formulirano na temelju

prirodnog ulja koje naglasava boju i ljepotu tikovine bez

zamascivanja. Prodire duboko u povrsinu pa tikovina 250

postaje otpornija na morsku vodu i atmosferske utjecaje.
Zasticuje drvo od utjecaja vode i oneciséenja te naglasa-
va njegovu izvornu gradu. Koristi se za nanosenje povrh
Hempel’s Teak Colour Restorer-a na povrSinama koje
se puno upotrebljavaju. Nije za upotrebu na obojenim ili
lakiranim povrSinama.

Nanesite jedan premaz u svrhu zasi¢ivanja o¢is¢enog
novog drva, te na prethodno nauljeno ili ranije zastiéeno
drvo. Ostavite da se Hempel’s Teak Oil upije u drvo, a
nakon toga viSak ulja odstranite ¢istom krpom.

5°C minimalna temperatura nanosenja

Hempel’'s Teak Colour Restorer

Pigmentirano ulje za tikovinu sa svojstvom dobrog prodi- .
ranja koje tikovoj povrsini daje zlatno-smedu boju i ujed-

naceni izgled. Moze se koristiti na palubama od tikovine

i ostalim drvenim povr§inama koje su izloZene jakom 2.5L
troSenju i habanju tek nakon Sto je na njega nanesen
Hempel’s Teak Oil.

Ovisno o0 moci upijanja drva, nanesite jedan ili vise prema-
za na ociséeno novo drvo, prethodno nauljeno ili ranije za-
ticeno drvo. Odstranite viSak proizvoda sa €istom krpom.
5°C minimalna temperatura nanosenja

Hempel’s Proof 10

Bitumenska masa za brtvljenje. Ostaje fleksibilna.
Namijenjena za brtvljenje drvenih brodova i
popunjavanje pukotina ispod vodene linije.

300
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Razrjedivaci

Razrjedivaci i sredstva za Ciscenje alata

Vazno je da koristite iskljucivo razrjedivace koji se preporucuju za pojedino
nanosenje. Ukoliko preporuceni razrjediva¢ zamijenite s nekim drugim
proizvodom, to ¢e za posljedicu imati neodgovarajuci izgled premaza.

Razrjedivanje boje moze pospjesiti njezino
svojstvo razlijevanja, povecati izdasnost i

upojnost - a sve to olakSava rad. Medu- Savjet

tim, ukoliko prekoracite maksimalno . ]
preporudeni omjer razriedivania, Otapala/razrjedivaci koji se koriste

to ée imati negativan uginak na kod nekih boja mogu otopiti plastiku.
svojstva proizvoda. Kad se boja Provjerite da li je alat s kojim radite
razrjeduje, debljina suhog filma otporan na vrstu otapala koje se Kkoristi i
postaje tanja nakon &to otapala budite oprezni prilikom upotrebe bilo koje

ishlape pa se, stoga, moZe ukazati plasticne posude.
potreba za nanoSenjem dodatnog

premaza kako bi se postigla Zeljena Ne izlijevajte razrjedivace u sustave
debljina filma odvodnje, ve¢ za to koristite

odgovarajuce instalacije.

Napomena: Kod dvokomponentnih proi-
zvoda treba razrjedivati isklju¢ivo zamijeSa-
ni proizvod.

Hempel’s Thinner 808 (No 3)

Osim za razrjedivanje boje, razrjedivaci Hempel’s Thinner 811 (No 1)
se mogu koristiti iza CiSCenje alata. Za Hempel’s Thinner 845 (No 5)
tu svrhu Koristite isti razriedivac koji ste Hempel’s Degreaser

koristili za boju. Hempel’s Paint Stripper
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Njega plovila

Njega plovila

Koliki stupanj odrzavanja i njege ¢e biti potrebno Vasem plovilu ovisit ¢e o
okolisu u kojemu plovi.

Ciséenje

Hempel’s Gelcoat Cleaning Powder

PraSak od finog abraziva za odstranjivanje tvrdokornih nakupi-

na, mrlja i znakova Zuéenja. Za upotrebu isklju¢ivo na povrsina-

ma od gelcoat-a. RjeSava problem promijenjene nijanse trupa
uzrokovane kaljuznim nakupinama u slatkoj ili bo¢atoj vodi.
Narogito je podesan za velike povrSine kao Sto su protuklizne
palube na kojima se javljaju nakupine onecisc¢enja.
ZamijeSajte Hempel's Gelcoat Cleaning Powder sa dovoljnom
kolic¢inom slatke vode da dobijete pastu. Nanesite ujednaceno
na gelcoat kojega ste smocili sa slatkom vodom. Ostavite da
odstoji 10 - 20 minuta. Mekom etkom o istite dok je pasta
joS uvijek vlazna. Temeljito isperite slatkom vodom prije nego
§to se pasta stvrdne.

Odrzavanje

Hempel’s Custom Marine Polish

Tekuce sredstvo za ¢iscenje, poliranje i zastitu gelcoat-a, oboje-
nih i lakiranih povrsina. Stiti od oksidacije i sprijeGava nastajanje
ispucanih povrsina te daje sjajan izgled starim povrSinama.
Stvara otporan silikonski sloj koji prodire u gelcoat, a moze se
koristiti i kod poliranja automobila.

Izdasno nanijeti Hempel’'s Custom Marine Polish mekom krpom
i ispolirati rucno ili strojno dok se ne postigne dubok sjaj. Na
kraju nanijeti Hempel’s Wax TecCel.

Zastita

Hempel’s Wax TecCel 500
TekuCi vosak visoke izvedbe sa TecCel tehnologijom pomocu ko-

jega se postize Zilav zastitni fini§ s dugotrajnim, dubokim sjajem

na gelcoat-u, obojenim i lakiranim povrSinama.

Nanijeti sa mekom krpom, ru¢no ili strojno polirati i ostaviti da

se suSi 5-10 minuta, ispolirati bilo koji ostatak sa ¢istom krpom

nakon Cega ostaje finis visokog zrcalnog sjaja.
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Izracun povrsSina koje treba obojiti

lzracun povrsina koje treba obojiti

Kratice

DPS = duljina preko svega
DVL = duljina na vodenoj liniji
S = &irina

G =gaz

V = visina nadvoda

Preracunavanje

1 stopa = 0.305 metara
1 metar = 3.28 stopa

1 stopa? = 0.093 metara?
1 metar? = 10.763 stopa?
1 UK galon = 4.546 litara
1 litra = 0.22 UK galona
1 US galon = 3.785 litara
1 litra = 0.264 US galona

Potrebno litara =

Ukupna povrsina

Paluba i nadvodni dio

DPS

oy /S

Vi 1

{ 1

Preporucena stopa pokrivnosti za boju

SEW[E

Provjerite koliko vam je

boje potrebno koristeci

nas kalkulator boje na
hempelyacht.hr.

(DPS + S) x (V x 2) = Nadvodni dio

DPS x $x 0.75 = Paluba

Podvodni dio
oSS
T z
N Z=G
| DVL !

DVL x (S + G) x 0.85 = Podvodni dio

[=[=1=] 7

\N

A G

DVL

DVL x (S + G) x 0.75 = Podvodni dio

(9]

DVL

DVL x (S + G) x 0.50 = Podvodni dio
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Mjere sigurnosti i zastite zdravlja

Po zakonu, svi premazni materijali moraju imati istaknute podatke vezano za mjere
predostroznosti u pogledu zastite zdravlja i sigurnosti. U nastavku dajemo simbole
upozorenja koji se najéesce pojavljuju na nasim proizvodima, sa kratkim opisom.

72

Narkoza

& SCOO®

Za podatke o proizvodu i sadrZaj po-
gledati sigurnosno-tehnicke listove.
Uvijek detaljno procitati naljepnicu i
kontaktirati nas ukoliko niste sigurni
kako koristiti nase proizvode.

Nositi odgovarajuca sredstva
osobne zastite.

Osigurati odgovarajucu ventilaciju
za proizvode koji se koriste. Ako je
potrebno koristiti zastitnu masku. Ne
udisati pare/aerosol.

Oprezno otvarati pakovanja.

Odmah o€istiti proliveni sadrzaj.

Nagrizajuce za metale
Nagrizajuce za kozu
TeSka ozljeda oka

Uginci na okoli$ - akutni i kroniéni

NadraZujuce za oci i kozu
Preosjetljivost koZe
Nadrazivanje diSnog sustava

Zapaljivi plinovi, aerosoli, tekucine ili krutine
Samoreagirajuce tvari i smjese
Samozagrijavajuce tvari i smjese

Tvari i smjese koje u dodiru s vodom
oslobadaju zapaljive plinove

Izazivaju preosjetljivost diSnih putova
(moze izazvati npr. astmu)

Ne jesti ili piti u blizini skladiStene ili
nanesene boje.

Ne gutati. Ukoliko se proguta,
smjesta zatraZiti lije¢nicku pomo¢ i
pokazati spremnik/naljepnicu.

Neki proizvodi mogu uzrokovati
nadrazaj. Uvijek zatraZiti lijecnicku
pomo¢ ako ste zabrinuti.

Gdjegod je to moguce, odstranjena
protuobrastajna boja treba biti poku-
pliena i zbrinuta na siguran nacin.
Kontaktirajte lokalne viasti vezano za
zbrinjavanje otpada.



Uklanjanje nedostataka

Najceséi uzrok nedostataka: neodgovarajuca priprema povrsine i ¢is¢enje; preglatka
povrsina; viazna povrsina; drvo sa visokim sadrzajem vlage; temeljni premaz
nanesen u neodgovarajucoj debljini filma; nepostivanje medupremaznih intervala...

Tragovi alata

Mjehurenje -
mala oteCena
podrucja,
povrsina

je na opip
slicna
povrsini
brusnog
papira

Promjena
nijanse i
kredanje

PogreSan izbor alata.

Previsoka temperatura koja
dovodi do prebrzog skrucivanja
boje i ne dopusta prirodno razlije-
vanje boje.

Temperatura je preniska Sto
proizvod €ini pregustim i teSko ga
je nanijeti ujednaceno. Nepravilno
koriStenje alata. Prevelika deblji-
na premaza.

Oneciséenje povrsine prije nano-
Senja boje.

Upotreba pogreSnog temelj-

nog premaza.

Zarobljavanje otapala jer je boja
nanesena u predebelom sloju ili
je na nju prerano nanesen sliede-
¢i premaz.

Vlaga zarobljena u toku nano-
Senja boje.

Boja nanesena u uvjetima visoke
vlaZnosti.

Nepostivanje preporuc¢enog
medupremaznog intervala.

Razorno djelovanje UV zraka. Ne
mora dovesti do slabije zastite.
Polirajuci se antifaulinzi trose, Sto
je normalno.

Ohrapaviti povrsinu
tako da se dobije ravna,
ujednacena povrsina i
popraviti premaz vodecéi
racuna o odabiru alata i
uvjetima nanoSenja.
Kod bojenja kistom

- uvijek koristite kist
visoke kvalitete koji
nece ostavljati jako
vidljive crte.

Provjeriti da li i na ne-
kim drugim povr§inama
mozda postoji slican
problem, sastrugati
strugacem za boju.
Izbrusiti sve mjehure,
izvrSiti kitanje prema
potrebi te ponovo
izbrusiti i nanijeti novi
sloj boje.

Zimi preventivno pokriti
¢amac nepromocivom
tkaninom. Ljeti zastititi
proizvodom Custom
Marine Polish koji sadrzi
UV zastitu. Promijenjene
nijanse se mogu
osvjeziti upotrebom
odgovarajuceg sredstva
za poliranje ili ponovnim
bojenjem. Antifaulinzi

se uvijek osvjezuju
nanosenjem novog sloja.
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Uklanjanje nedostataka

Pucanje /
Raspucavanje

Riblje oko -
sitne rupice u
filmu premaza

Gubitak sjaja
- odmah nakon
bojenja

Podizanje
ili ljusStenje
- podizanje
ili ljustenje
premaza s
povrsine

Efekt
"narancina
kora”

74

Ekstremne promjene tempe-
rature u toku bojenja.
Nekompatibilni slje-

dedci premaz.

Boja nanesena u predebe-
lom sloju ili na nju prerano
nanesen sliedec¢i premaz.

Javlja se u toku bojenja

zbog oneciscenja silikonom
ili uliem na povrsini.

Visoka vlaZnost, hladnoc¢a
i rosa uzrokovat ¢e stvrd-
njavanje boje koja ¢e imati
nizak stupanj sjaja.

Tokom vremena, pod
djelovanjem UV zraka, do€i
¢e do naruSavanja izgleda.
Pretjerana upotreba alkal-
nih sredstava za ¢iscenje
dovodi do mat izgleda
obojene povrsine.

Slabo pripremlje-

na povrsina.

Nanosenje nedovoljnog ili
nekompatibilnog premaza.
Vlaga na povrsini.

Visok sadrZaj vlage u drvu.
Prekoraceni meduprema-
zni intervali.

Primarno nastaje kod Spri-
canja zbog slabog razlijeva-
nja koje je uzrokovano ne-
dostatnom atomizacijom,
nedovoljnim razrjedenjem,
i bojom nanesenom u
predebelom sloju ili bojom
nanesenom prerano.
Moze se takoder ponekad
dogoditi prilikom nanoSe-
nja valjkom.

Brusenje i ponovno

bojenje moZe bit rjeSenje.
Pri raspucavanju se film
premaza lomi. Raspucali sloj
treba u potpunosti skinuti

i nanijeti odgovarajuci
zavrsni premaz u skladu sa
specifikacijom.

Izbrusiti do razine kad se
moZe izvrSiti odmascivanje,
ostaviti da se osusi i ponovo
obojiti.

Izbrusiti i ponovo obojiti.

Temeljito oprati povrSinu i
isplahnuti je slatkom vodom.
QOdstraniti premaz koji se
slabo drzi podloge, izbrusiti,
odmastiti i ponovo obojiti

u skladu sa preporu¢enom
specifikacijom.

Izbrusiti do ravne,
ujednacene povrsine i
ponovo obojiti.

Idealna temperatura

za nanoSenje boje
rasprsivacem je od 16 do
20°C.



Curenje -
curenje mokre
boje u obliku
neujednacenih,
uskih curki

Pojava zavjesa
- djelomi¢no
klizanje boje u
obliku Sirokih
curki
MreSkanje -
povrSina nalik
na kozu suhe
Sljive

Sporo susenje

Boja je prekomijer-

no razrijedena.

Boja je nanesena u
prekomjernoj koli¢ini.
Obicno se pojavijuje uslijed
nanoSenja predebelog sloja
boje ili nepravilne upotre-
be rasprsivaca.

Boja nanesena u prede-
belom sloju.

Boja nanesena u prede-
belom sloju Sto uzrokuje
zarobljavanje otapala.

Boja nanesena pod izrav-
nim utjecajem sunca $to
uzrokuje prebrzo susenje
povrsine i Sto za posljedicu
ima zarobljavanje otapala
(nestvrdnuta boja) is-

pod povrsine.

Kod bojenja na niskim
temperaturama ako
prethodni premaz nije bio
dovoljno suh ili je povrSina
bila masna. Upotreba
pogresnog kontakta ili
premala koli¢ina kontakta.
Nedostatna ventilacija.

Uklanjanje nedostataka

Izbrusiti da se dobije
ujednacena, ravna povrsina i
ponovo obojiti.

Izbrusiti da se dobije
ujednacena, ravna povrsina i
ponovo obojiti.

Ako boja nije stvrdnula,
odstraniti sa strugacem,

o istiti povrsinu sa
odmascivacem (Degreaser)
ili razrjedivacem i ponovo
obojiti. Ako se boja
stvrdnula, izbrusiti do ravne,
ujednacene povrsine i
ponovo obojiti.

Kontrolirati tehnicke podatke
0 najniZim temperaturama za
nanosenje, te vremenskim
intervalima. Provjeriti
uputstva o omjerima kod
rada sa dvokomponentnim
proizvodima.
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Uklanjanje nedostataka

I e Y

Obrastaj

Rupice i
mjehurici

Pucanje
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¢ Pretjerano razrijedivanje
antifaulinga, nanosenje
pretankog sloja antifaulin-
ga (2- 3 sloja nanose se
svake godine). NanoSenje
boje u loSim vremenskim
uvjetima (npr. kiSa, magla,
kondenzacija...)

Premaz koji se previse
osusio uslijed prekasnog
porinu¢a. Zagadenost usli-
jed blizine kanalizacije na
mjestu drzanja plovila.

Preenergicni rad kistom za
topla vremena ili ubrzano
susenje zbog izravne izlo-
Zenosti suncevim zrakama.

Ako se lak mrvi u male
komadice - znaci da je
adhezija bila loSa od samog
pocetka. Uzrok moZe biti
masnoc¢a na povrsini ili
preglatka povrsina.

Nanijeti 2 ili viSe slojeva
novog antifaulinga. Prije
toga potrebno je odstraniti
sav obrastaj i sastrugati
Skoljke drvenim strugacem.
Postupak zavrsiti ispiranjem
slatkom vodom.

PaZljivo oprati povrSinu
Hempel’'s Degreaserom,
izbrusiti, nanijeti kit i
ponovno obojiti.

Ukoliko je film premaza
unisten, lak ne pruza
zastitu. Stoga je neophodno
ponovno nanijeti sustav
zastite. OStecenja ukloniti
sredstvom za skidanje boje
ili hrapavljenjem povrsine.
PaZljivo odmastiti povrSinu

i nastaviti s nanoSenjem
premaza prema specifikaciji.



Alkid
Sinteti¢ko vezivo topivo u white spirit-u.

Antifauling

Boja formulirana da zastiti podvodni
dio plovila od nakupina morskih orga-
nizama.

Biocid

Aktivni sastojak koji se dodaje u pre-
maz kako bi odbio/odvratio nezeljene
organizme koji su odgovorni za pojavu
mikrobioloske degradacije.

Epoksi
Sintetska smola koja sadrzi epoksidnu
grupu.

Gelcoat
Vanjski pigmentirani poliesterski sloj
konstrukcije od stakloplastike.

Gustoca
Omjer tezine u odnosu na volumen.

I1zolacijski premaz
Premaz dobre adhezije koji se koristi za
poboljSanje adhezije medu premazima.

Kompatibilnost

Sposobnost dvaju ili vise materijala da
se nanose jedan na drugi a da pri tome
ne dode do neZeljenih ucinaka.

Korozija

Proces propadanja materijala uzroko-
van kemijskom, elektrokemijskom ili
mikrobioloskom reakcijom koja nastaje
kao posljedica izlaganja okoliSu.

Medupremaz

Premaz nanesen prije zavrSnog prema-
za koji pridonosi konzistentnosti boje i
profilu povrsine.

Tehnicki izrazi

Mikron

Metricka jedinica koja se koristi za
odredivanje debljine filma. 1/1000
milimetara.

Na vodenoj bazi
Boja koja koristi vodu kao otapalo ili
razrjedivac.

Neprozirnost
Sposobnost premaza da pokrije nijansu
ili razliku nijanse boje ili podloge.

Otapalo
Tekucina koja se koristi za otapanije ili
dispergiranje boje ili ostalih ulja.

Podloga
Povrsina koju treba obojiti.

Poliester

Sintetska smola koja se koristi za pro-
izvodnju i odrZzavanje konstrukcija od
stakloplastike.

Poliuretan

Trajna sintetska smola koja se koristi
kod jednokomponentnih ili dvokompo-
nentnih zavrsSnih premaza.

Profil usidrenja

Kvaliteta povrSine ili prethodnog pre-
maza koja pomaZe adheziju sljedeceg
premaza, tj. hrapava ili izbrusena povr-
Sina pruza mehanicki kljué za naneseni
film.

Razlijevanje
Svojstvo premaza koje omogucéava
niveliranje.

Razrjedivac (otapalo)
Tekucina koja se koristi za podeSavanje
viskoziteta i vremena suSenja boje.
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Tehnicki izrazi

Stvrdnjavanje
Pretvaranje boje iz tekuceg u kruto
stanje.

Susenje
Proces u toku kojega film boje prelazi iz
tekuéeg u kruto stanje.

Temelj

Boja nanesena na neobojenu ili pripre-
mljenu podlogu kako bi ju zastitila ili
pripremila za sljedeéi premaz.

Trajnost mjeSavine

Vremenski interval kod dvokomponen-
tnih proizvoda koji zapocinje odmah
nakon Sto se komponente zamijeSaju, a
unutar kojega se boja mora iskoristiti.

Uretan

Sinteticko vezivo u alkidnoj strukturi
kojim se postiZe trajnost zavrsnog
premaza.

Viskozitet

Unutarnje trenje - svojstvo tekucine
da pruZa otpor medusobnom kretanju
njezinih slojeva.

Zarobljavanje otapala
Otapalo zarobljeno u naoko osusenom
filmu boje koje ga Cini mekim i ranjivim.
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Kao vodeci svjetski dobavlja¢ pouzdanih
rjeSenja za premaze, Hempel je globalna
tvrtka s ¢vrstim vrijednostima, koja
suraduje s klijentima u segmentu industrije,
pomorstva, dekorative, kontejnera i jahti.
Hempelove tvornice, centri za istraZivanje

i razvoj te skladista koja pruzaju punu
profesionalnu uslugu utemeljeni su u svakoj
regiji. Diliem svijeta Hempelovi premazi Stite
povrsine, konstrukcije i opremu. Produljuju
Zivotni vijek imovine, smanjuju troSkove
odrZavanja i ¢ine domove i radne prostore
sigurnijima i Sarenijima. Hempel je osnovan
u Kopenhagenu u Danskoj, 1915. godine.
Ponosni vlasnik je Hempelova Zaklada

koja osigurava solidan ekonomski temelj

za Hempel Grupaciju i podrZzava kulturne,
druStvene, humanitarne i znanstvene
incijative diljem svijeta.
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